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1.2

Uvod

Gratulujeme vam k zakupeniu vysoko spolahlivého pristroja na meranie
piesku, za ktorym stoja profesionalna technicka podpora a roky
skusenosti  spoloCnosti  Simpson  Technologies  Corporation s
osvedcCenymi technolégiami na meranie piesku.

Toto laboratorne vybavenie bolo vyrobené z kvalitnych materidlov a je
vysledkom SpiCkového spracovania. Elektronické univerzalne zariadenie
na meranie pevnosti piesku pouzivajte len v dokonalom stave, na ucel, na
ktory je urCeny, a s prihliadnutim na mozné rizika. Riadte sa
bezpeénostnymi pokynmi uvadzanymi v 2. kapitole a pracovnymi pokynmi
v 5. kapitole.

Vyuzitie a ucel pouzitia

Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku, model
42104, je urCené vylu€ne na meranie pevnosti zlievarenskych pieskov
zmieSanych s chemickymi a ilovymi spojivami. Iné druhy materidlov smu
byt pouzité az po konzultacii so servisnym oddelenim spolo¢nosti
Simpson Technologies (service@simpsongroup.com).

Akékolvek pouzitie, na ktoré vybavenie nie je ur€ené, bude povazované
za pouzitie v rozpore s u€elom pouZitia a vyrobcu €i dodavatela zbavuje
zodpovednosti za pripadné suvisiace Skody. V podobnych situaciach
riziko nesie vyluéne pouzivatel.

Organiza¢né opatrenia

Néavod na obsluhu musi byt po ruke na mieste pouzivania. Okrem navodu
na obsluhu musi persondl obsluhy poznat veobecné pravne predpisy a
iné zavazné pravidla prevencie nehéd a ochrany Zivotného prostredia a
riadit' sa nimi!

Personal povereny pouzivanim tohto pristroja si pred zacatim prace musi
nastudovat tento navod na obsluhu, najma kapitolu s nazvom
Bezpecnost, a dokonale porozumiet obsahu.

Na konStrukcii pristroja nesmu byt bez predchadzajiceho sihlasu
dodavatela vykonané Ziadne upravy, vylepSenia ani zmeny, ktoré by mali
vplyv na bezpelnost! Nahradné sucdiastky musia mat rovnaké technické
Udaje aké predpisuje vyrobca. Tato podmienka je splnena vzdy, ked su
pouZité originalne nahradné suciastky.

man-stc-42104-V18-6-Slovak Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku 1
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Bezpecnost’

Pred obsluhovanim ¢&i vykonavanim

UPOZORNENIE udrzby alebo opravy na zariadeni,
ktoré navrhla alebo vyrobila spolo¢nost’
Simpson Technologies Corporation, si
kazdy pracovnik musi precitat cely
navod na obsluhu a porozumiet jeho
obsahu. S pripadnymi otazkami sa
pred dalS§im postupom obracajte na
priameho nadriadeného alebo
spolo¢nost  Simpson  Technologies
Corporation.

Ak je zariadenie vyrobené spolonostou Simpson Technologies
Corporation pouzivané a udrziavané spravnym spdsobom, bude
spolahlivo a bezpec&ne sluzit poas mnohych rokov. Riadte sa vsetkymi
odporuc¢anymi bezpe€nostnymi pokynmi a pokynmi pre obsluhu a
udrzbu. Pouzitie neoriginalnych ¢i neschvalenych suciastok na zariadeni
vyrobenom spolo¢nostou Simpson Technologies Corporation méze viest
ku vzniku nebezpecénych situacii. Zariadenie nikdy neupravujte bez toho,
aby ste sa vopred poradili so spolo¢nostou Simpson Technologies
Corporation.

Zariadenie NEPOUZIVAJTE na iné ucely, neZ na aké je
uréené. Nespravne pouZitie méze mat za nasledok smrt

C— alebo vazne zranenie.

2
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2.1
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Bezpecnostné symboly a stitky

Spoloénost Simpson Technologies pouziva na kazdom laboratérnom
vybaveni §titky len s bezpecnostnymi symbolmi podlia noriem ANSI
Z535.6 a ISO 3864-1-2.

Harmonizovany format podla normy ANSI Z535.6 je pouzivany ako
zavedeny format pre bezpeénostné Stitky, pretoZe je Uplne v sulade s
platnymi normami ANSI Z535 a zaroven aj zaclenuje symboliku podla
normy ISO 3864-2 do S&titkov s wupozornenim na zavaznost
nebezpecenstva. Z tohto dévodu méze byt pouzivany na trhu USA i
medzinarodnych trhoch.

Symboly bezpeénostnych upozorneni

upozornenie na potencialne nebezpedenstvo trazu. RIADTE
SA vSetkymi bezpeénostnymi pokynmi, ktoré su uvadzané za
tymto symbolom. Pokyny poméhaju predchadzat vzniku
Zranenia a smrti.

NEBEZPECENSTVO! Poukazuje na bezprostredne
hroziacu nebezpecnt situaciu, ktora — ak sa jej
nezabrani — bude mat’ za nasledok vazne zranenie.

: Toto je symbol bezpeénostného upozornenia. SluZi na

signalneho slova upozorriujiceho na bezpecénostné
pokyny upozorfiuje na potencialne nebezpecénu situaciu,
ktora — ak sa jej nezabrani — by mohla alebo méze mat
za nasledok smrt alebo drobné zranenie.

UPOZORNENIE poukazuje na

UPOZORNENIE informacie sulvisiace s postupmi, ktoré
nesuvisia so zranenim, ale mézu viest
ku vzniku $kody na majetku.

: Symbol bezpelnostného varovania pouZity bez

;

Tento symbol poukazuje na informacie, ktoré obsahuju dblezité pokyny
tykajuce sa pouzivania zariadenia, alebo pokyny suvisiace s dalSim
postupom. Ignorovanie tychto informacii méze viest k poruche
zariadenia.

man-stc-42104-V18-6-Slovak Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku 3
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2.1.2 Stitky s bezpeénostnymi symbolmi

BT e e e =

ZASIAHNUTIE A USMRTENIE ELEKTRICKYM PRUDOM
(STC &. 214043)

Tento Stitok sa nachadza v pravej dolnej asti skrine.

Ked je predny elektricky panel odmontovany, elektrické svorky nie su
chranené. Pritomné nebezpelné napatie mbze spbsobit’ uraz elektrickym
pradom alebo popalenie, ktoré povedie k vaznemu zraneniu. Pred
vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

R ELE e = pre——

ZASIAHNUTIE A USMRTENIE ELEKTRICKYM PRUDOM
(STC &. 217958)

Tento Stitok sa nachadza na zadnom paneli nad vstupom pripojenia
elektrického kabla.

Ked je zadny alebo predny panel odmontovany, privod elektrickej
energie a elektrické svorky nie su chranené. Pritomné nebezpecné
napatie méze spbsobit Uraz elektrickym pridom alebo popalenie, ktoré
povedie k vaznemu zraneniu. Pred vykonavanim udrzby sa riadte
postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

4 Elektronické univerzélne zariadenie na meranie pevnosti piesku man-stc-42104-V18-6-Slovak
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VYBUCH, UVOUNENIE TLAKU
(STC &. 217945)

Tento Stitok sa nachadza na zadnom paneli vedla pripojeni
pneumatického potrubia.

Ked je zariadenie pod pneumatickym tlakom, pri odpojeni alebo
prerezani pneumatického potrubia sa uvolni tlak v potrubi. Vytlaceny
vzduch s pevnymi Casticami alebo bez pevnych astic v priade vzduchu
sa mbze dostat do oci a spdsobit podrazdenie alebo zranenie oka. Pred
vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

TlElarion

POMLIAZDENIE RUKY, SILA POSOBIACA ZUAVA
(STC &. 214047)

Tento Stitok sa nachadza v pravej strane skrine v blizkosti ramena
zvierky.

Pri indtalovani prisluSenstva na meranie prieCnej pevnosti so zapnutym
napdjanim hrozi riziko nahodného stlaenia tlaCidla Start (spustit),
ktorym sa aktivuje pohyb zvieracieho ramena, ktory mézZe viest k
pricviknutiu ruky alebo prstov medzi prisluSenstvom na meranie prie¢ne;j
pevnosti a drZziakom nepohyblivej zvierky. Pri pricviknuti hrozi riziko
rozdrvenia a porezania Casti tela. Zariadenie vypnite vZdy, ked na
elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku, model
42104, instalujete prisluSenstvo na meranie prieCnej pevnosti. Pred
vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

man-stc-42104-V18-6-Slovak Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku
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PRECITAJTE SI VSETKY POKYNY V NAVODE NA UDRZBU A
POROZUMEJTE ICH OBSAHU
(STC &. 214042)

Tento Stitok sa nachadza v pravej dolnej Casti skrine.

Kazda osoba si pred obsluhovanim &i vykonavanim udrzby alebo opravy
na zariadeni, ktoré navrhla alebo vyrobila spolo¢nost Simpson
Technologies Corporation, musi precitat cely navodu na obsluhu a
porozumiet jeho obsahu. V3etky ochranné a iné kryty musia byt
namontované a vSetky dvierka zatvorené eSte pred obsluhovanim
zariadenia. S pripadnymi otazkami sa pred dalSim postupom obracajte
na priameho nadriadeného alebo spoloénost Simpson Technologies
Corporation. Pred vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre
uzamknutie a oznaCenie.

6 Elektronické univerzélne zariadenie na meranie pevnosti piesku man-stc-42104-V18-6-Slovak
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2.2

221

Postup systému uzamknutia a oznacéenia

Pri- vykonévani akéhokolvek druhu
UPOZORNENIE udrzby Ci opravy — Cistenia, obhliadky,

nastavenia, mechanickej Ci elektrickej

udrzby, sa zariadenie musi nastavit’ na
stav bez mechanickej energie
(SBME).

Pred vykonavanim udrzby (beznej ¢&i inej) alebo opravy zariadenia je
nutné zaviest a pouzivat bezpeCnostny postup. Tento postup by mal
zahfhat odborné Skolenie personalu, oznacenie a nalepenie Stitkov na
vSetky zariadenia, ktoré su vzajomne prepojené mechanicky, elektricky,
hydraulicky, pneumaticky, pakami, gravitaénou silou, €i inym spésobom
a vypracovanie zoznamu zavedenych postupov uzamknutia uvadzanych
na kazdom kuse zariadenia.

,Uzamknutie a oznacenie znamena konkrétne zasady a postupy na
ochranu personalu pred neplanovanym nabudenim strojového
zariadenia a vybavenia, ¢&i uvofnenim nebezpeénej energie pri
vykonavani servisu alebo udrzby. Toto si z Casti vyzaduje, aby
designovana osoba vypla a odpojila strojové zariadenie ¢&i vybavenie od
zdrojov energie eSte pred vykonavanim servisu &i udrzby, a aby
povereny pracovnik alebo pracovnici zamkli, alebo oznacili odpojovacie
zariadenia s cielom predchadzat uvolneniu nebezpelnej energie, a
urobili opatrenia na overenie uginného odpojenia privodu energie.

Zamykacie a oznacovacie pomocky

Ked su zamykacie a oznacovacie pomdcky uchytené k odpojovaciemu
zariadeniu, pomahaju chranit personal pred nebezpefnou energiou.
Zamykacia pomdcka poskytuje ochranu takym spbsobom, Ze
odpojovacie zariadenie zadrzZiava v bezpe&nej polohe, a tak pomaha
predchadzat’ nabudeniu zariadenia €i vybavenia. Oznacovacia pomdcka
slizi na oznacenie odpojovacieho zariadenia, ktoré predstavuje zdroj
potencialneho nebezpecenstva. Informuje o tom, Ze odpojovacie
zariadenie a ovladané zariadenia nesmu byt obsluhované az do
momentu, kedy bude oznaCovacia pomdcka odstranena.

man-stc-42104-V18-6-Slovak Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku
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Slovnik pouzitych pojmov:

Poverena osoba — kazda osoba, ktoru vlastné oddelenie poverilo
vykonanim udrzby ¢i servisu Casti alebo &asti vybavenia, strojného
zariadenia €i systému, a ktora je spésobila vykonavat pracu na zaklade
absolvovania Skolenia o postupoch uzamknutia a oznacenia vybavenia,
strojného zariadenia alebo systému.

Uzamknutie — umiestnenie zamykacej pomdcky na odpojovacie
zariadenie v sulade so zavedenym postupom s ciefom zaistit, ze
odpojovacie zariadenie ani ovladané zariadenia nemdzu byt
obsluhované az do momentu, kedy bude zamykacia pomécka
odstranena.

Zamykacia pomécka — kazdé zariadenie, ktoré aktivne pridrziava
odpojovacie zariadenie v bezpecnej polohe (napriklad zamok, bud s
kfld€om alebo kombinacny), a tak pomaha predchadzat nabudeniu
strojového zariadenia €i vybavenia. Riadne namontovana zatvaracia
priruba Ci priskrutkovana nasuvacia zaslepka je povazovana za vhodnu
zamykaciu pomocku.

Oznaéenie — umiestnenie oznaCovacej pomdcky na odpojovacie
zariadenie v sulade so zavedenym postupom s cielom informovat, ze
odpojovacie zariadenie ani ovladané zariadenia nesmu byt obsluhované
az do momentu, kedy bude oznaCovacia pomdcka odstranena.

Oznaéovacia pomodcka — kazda viditelnd upozorfiujuca pombcka,
napriklad cedulka spolu s uchytenim, ktora sa pevne uchyti k
odpojovaciemu zariadeniu v sulade so zavedenym postupom. Cedulka
informuje o tom, Ze zariadenie alebo vybavenie, ku ktorému je uchytena,
nebude obsluhované az do momentu, kedy bude oznaCovacia pomdcka
v sllade s postupom na riadenie privodu energie odstranena.

Stav bez mechanickej energie — nastaveny je taky potencial
mechanickej energie vSetkych ¢&asti vybavenia alebo strojného
zariadenia, kedy rozpojenie potrubia, rar €& hadic, alebo ovladanie
ventilu, paky ¢i tlaCidla nepovedie k vytvoreniu pohybu, ktory by mohol
spbsobit’ zranenie.
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3.2

Struény opis a technické udaje
Aplikacia

Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku, model
42104, sluzi na zistenie vlastnosti pevnosti vzoriek zlievarenského piesku
s ilovym a chemickym spojivom. Rameno, ktoré sa poslva vo vodorovnej
rovine, vyvija tlak na vzorku piesku, az kym sa vzorka nepodda. Po
dosiahnuti maximalnej sily zariadenie vrati pohyblivé rameno zvierky do
zaCiatoCnej polohy. Informéacie o sile su prehladne zobrazené na
digitdlnom displeji.

Pri merani pevnosti surového piesku v tlaku vzorka piesku nie je
rozdrvena, pretoze pri dosiahnuti maximalnej sily meracie zariadenie
automaticky zastavi prenasanie sily na vzorku piesku. S touto funkciou je
priestor merania vzdy udrziavany Cisty a personalu obsluhy umozriuje
pomocou prisluS§enstva na meranie deformacie surového piesku, model
42104E, presne merat deformaciu formovacich surovych pieskov pri
maximalnej pevnosti. Deformacné vlastnosti formovacich pieskov suvisia
s plastickostou piesku.

Opis

Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku, model
42104, umoznuje vykonavat mnohé rézne merania pevnosti piesok s
pridavnymi drziakmi a prislusenstvom, ktoré sa lahko pripaja k pristroju.
Ide napriklad o tieto merania: meranie pevnosti surového a suchého
piesku v tlaku, meranie pevnosti surového a suchého piesku v tahu,
meranie pevnosti pri Stiepeni, deformacia surového piesku pri maximalnej
pevnosti, meranie pevnosti pod vysokym tlakom, meranie pevnosti
horucej Skrupiny v tahu, meranie pevnosti Skrupiny v tahu za studena,
meranie prieCnej pevnosti Skrupiny za studena, meranie prieénej pevnosti
kotu€ovych vzoriek, meranie pevnosti jadra v tahu, meranie prie¢nej
pevnosti jadra a meranie pevnosti hortceho jadrovnika.
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Po vlozeni vzorky piesku do prislusenstva na meranie pevnosti personal
obsluhy len zvoli spravne meranie a stlaci tladidlo Start (spustit). Na
patcifernom digitalnom displeji sa zobrazi hodnota pevnosti vzorky
formovacieho piesku v jednotke N/cm2 alebo psi v zavislosti od
nastavenia pouzivatela. Zariadenie na meranie pevnosti obsahuje funkciu
na digitalnu kalibraciu. Pouzitie tejto funkcie zaberie len niekofko minut a
vyzaduje si pouzitie mechanického silomera, model 42125, ktory sa
predava ako samostatné prislusenstvo. Univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku je dodavané spolu s prislusenstvom, ktoré je
potrebné na meranie pevnosti surového a suchého piesku v tlaku a
pevnosti v Smyku pre formovacie piesky s ilovym spojivom.

Pri vykonavani merania kompresie surového piesku a pevnosti v Smyku
elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku meria silu
potrebnd na dosiahnutie hranice maximalnej pevnosti. Maximalna
pevnost je hranica bezprostredne pred zni€enim vzorky piesku.
Maximalna pevnost je vyobrazena v bode 1 na priklade typickej krivky
napatovej deformacie pre formovaci piesok s ilovym spojivom (obr. 3.2.1).
Tato vyspela funkcia sa neda porovnavat so star§imi mechanickymi typmi
zariadeni na meranie pevnosti, ktoré vyvijaju silu a meraju odpor vzorky aj
nad ramec maximalnej pevnosti.

Neustalym snimanim pevnosti a automatickym zastavenim vyvijania sily
presne na hranici maximalnej pevnosti pristroj meria ovela presnejsie a
opakovatelné vysledky.
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Obr. 3.21 Priklad typickej krivky napatovej deformacie vzorky
formovacieho piesku s ilovym spojivom pri merani pevnosti surového
piesku v tlaku

Schopnost’ presne merat deformaciu surového piesku pri maximalnej
pevnosti je dalSia vyhoda suvisiaca so zastavenim vyvijania sily na
vzorku piesku na hranici maximalnej pevnosti. Vyhodou tohto druhu
merania deformécie surového piesku je to, Ze vzorka piesku sa neznici.
PrisluSenstvo na meranie deformacie surového piesku, model 42104E,
meria deforméciu na zaklade sledovania diZky vzorky piesku pred zagatim
merania pevnosti v tlaku a po dosiahnuti maximalnej pevnosti pri
dokon&eni merania pevnosti. Vzorka surového piesku s prilis§ malou
deformaciou by bola povazovana za krehky piesok, ktory by viedol k
praskaniu foriem, nalepovaniu materialu a problémom pri tahani hibokych
dutin na naro¢nych vzoroch.
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3.3 Technické udaje, rozmery a hmotnosti (priblizné)
Technické udaje Elektronické univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku
Dizka 457 mm (18"
Sirka 305 mm (12"
Vyska 305 mm (12"
Hmotnost 30 kg (66 Ibs)
Napajanie Standardné 100 — 240 V, 50 — 60 Hz
Stla¢eny vzduch 5 az 6 bar (72 az 87 psi)
Kapacita silomera 500 kg (1 102 Ibs)
Maximalna sila
Vyber merania Systém Metricky
AFS systém
Sila 970 lbs 4316N
Pevnost' v tlaku 319 psi 220 N/cm2
Pevnost v Smyku 250 psi 173 N/cm2
Pevnost jadra v tahu 1250 psi |862 N/cm2
Pevnost jadra v tahu za 4168 psi |2 874 N/cm2
studena
Pevnost horuceho jadrav | 4 168 psi |2 874 N/cm2
tahu
PrieCna pevnost jadra 8 733 psi |8 513 N/cm2
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3.4
341

3.4.2

Prislusenstvo

PrisluSenstvo na meranie pevnosti v tahu za studena (model
42104C)

Toto prisluSenstvo je namontované na elektronickom univerzalnom
zariadeni na meranie pevnosti piesku (model 42104). Meranim sa urCuje
pevnost v tahu za studena pre Standardné vzorky v tvare psej kosti
vyrobené z olejovych pieskov, studenych jadrovnikov, horlcich
jadrovnikov a pieskov tuhnucich vzduchom (bez vypalovania).

Technické Udaje| PrisluSenstvo na
meranie pevnosti v
tahu za studena

Dizka pribl. 83 mm (3,25")
Sirka pribl. 32 mm (1,25")
VySka pribl. 229 mm (9")

Hmotnost pribl. 1,5 kg (3,3 Ibs)

Prislusenstvo na meranie pevnosti pri Stiepeni (model 42104D)

Toto prisluSsenstvo sa montuje na elektronické univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku, model 42104, a sluzi na zistenie pevnosti
formovacich pieskov s ilovym spojivom pri tiepeni. Kontrolnd metricka
vzorka piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2" pre systém AFS) sa
vlozi medzi dve zvierky luCovitou plochou natoCenou k &elu kazdej
zvierky. Ked' sa vzorka piesku stlagi na priemere, po vodorovnej osi sa
rozstiepi. Meranie pevnosti pri Stiepeni je povazované za nepriame
meranie pevnosti formovacich pieskov v tahu.

Technické udaje | PrisluSenstvo na
meranie pevnosti
pri Stiepeni

Dizka pribl. 64 mm (2,5")

Sirka pribl. 64 mm (2,5")

Vyska pribl. 51 mm (2")

Hmotnost pribl. 0,3 kg (0,65
Ibs)
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3.4.3 PrisluSsenstvo na meranie deformacie surového piesku (model
42104E)

3 Struény opis a technické udaje

Toto prisluSsenstvo sluzi na meranie deformacie vzorky surového piesku
po merani pevnosti na elektronickom univerzalnom zariadeni na meranie
pevnosti piesku, model 42104. Deformacia je zmena dizky vzorky piesku
pred meranim a po merani pevnosti v tlaku. Namerané hodnoty
deformacie su indikatorom vlastnosti plastickosti formovacieho piesku.

Technické Gdaje Prislusenstvo na meranie
deformécie surového piesku

Dizka pribl. 70 mm (2,75")

Sirka pribl. 102 mm (4"

Vyska pribl. 203 mm (8")

Hmotnost pribl. 1,8 kg (4 Ibs)

3.4.4 PrisluSsenstvo na meranie pevnosti horiucej Skrupiny v tahu (model
42104F)

Toto prisluSenstvo k elektronickému univerzalnemu zariadeniu na
meranie pevnosti piesku, model 42104, slizi na meranie pevnosti
horucich Skrupinovych pieskov v tahu. Pristroj ma mechanické i elektrické
pripojenia k zariadeniu na meranie pevnosti. Pomocou ovladacej skrine
pracovnik obsluhy nastavi Ziadany Cas a teplotu merania. Zohriaty
jadrovnik sa ru€ne naplni pieskom. V spravhom okamihu zariadenie na
meranie pevnosti vzorku automaticky prelomi. Vysledna hodnota pevnosti
horlcej vzorky v tahu sa zobrazi na patcifernom displeji zariadenia na
meranie pevnosti. Su€astou prisluSenstva na meranie pevnosti horucej
Skrupiny v tahu su ovladacia skrifia na nastavenie teploty a ¢asu, zostava
horného a dolného ohrevného telesa, nastroje na manipulaciu so vzorkou
piesku, pracovny mostik, lopatka na piesok, stierka a magneticka
pomdcka na vyberanie.
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Technické tdaje

PrisluSenstvo na
meranie pevnosti
horucej Skrupiny v
tahu

Dizka pribl. 400 mm (15,75")
Sirka pribl. 305 mm (12")
Vyska pribl. 305 mm (12"
Hmotnost pribl. 8,2 kg (18 Ibs)

3.4.5 PrisluSenstvo na meranie pevnosti pod vysokym tlakom (model

42104H)

Toto prislusenstvo sa pouziva spolu s elektronickym univerzalnym
zariadenim na meranie pevnosti piesku, model 42104. ZvySuje silu pri
merani pevnosti pod tlakom az po Uroven 2100N/cm? (3100 psi).

@

Technické Gdaje

PrisluSenstvo na
meranie pevnosti
pod vysokym tlakom

Dizka pribl. 254 mm (10"
Sirka pribl. 127 mm (5")
Vyska pribl. 203 mm (8")
Hmotnost pribl. 10 kg (22 Ibs)
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3.4.6

3.4.7

PrisluSenstvo na meranie prieénej pevnosti jadra (model 42104K)

Toto prisluSenstvo sa uchycuje k elektronickému univerzalnemu
zariadeniu na meranie pevnosti piesku, model 42104, a sluZi na zaistenie
kontrolnych vzoriek piesku pri merani prieCnej pevnosti jadrového piesku.

Technické udaje 42104K-M a
42104K
Dizka pribl. 162 mm (6,5")
‘ Sirka pribl. 64 mm (2,5"
p Vyska pribl. 89 mm (3,5")
Hmotnost pribl. 1,5 kg (3,3

Ibs)

Prislusenstvo na meranie prie€nej pevnosti Skrupiny (model 42104L)

Toto prisluSenstvo sa uchycuje na elektronické univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku, model 42104, a sluzi na prelomenie vzoriek pri
merani prieCnej pevnosti Skrupiny. PrisluSenstvo je urCené na zaistenie
metrickej vzorky piesku s hribkou 6 mm (%" pre systém AFS) pri merani
prieCnej pevnosti.

Prislusenstvo na
meranie priecnej
pevnosti Skrupiny

Technické udaje

Dizka pribl. 89 mm (3,5")
Sirka pribl. 38 mm (1,5")
Vyska pribl. 102 mm (4"
Hmotnost pribl. 1,5 kg (3,3

Ibs)
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3.4.8

3.4.9

PrisluSenstvo na meranie pevnosti Skrupiny za studena (model
42104N)

Toto prisluSenstvo k elektronickému univerzalnemu zariadeniu na
meranie pevnosti piesku, model 42104, sluzi na zistenie pevnosti Skrupiny
v tahu za studena pre metrické vzorky v tvare psej kosti s hrubkou
7.83 mm (¥4" pre systém AFS). Upeviiuje sa mechanicky k ramenu a
silomeru zariadenia na meranie pevnosti.

Technické tudaje | PrisluSsenstvo na
meranie pevnosti
Skrupiny za studena

Dizka pribl. 254 mm (10")
Sirka pribl. 102 mm (4")

VysSka pribl. 64 mm (2,5")
Hmotnost pribl. 2 kg (4,4 Ibs)

PrisluSenstvo na meranie priecnej pevnosti kotuc¢ovych vzoriek
(model 42104P)

Toto prisluSsenstvo k elektronickému univerzdlnemu zariadeniu na
meranie pevnosti piesku, model 42104, sluzi na prelomenie kotu&ovych
vzoriek piesku pri merani prie€¢nej pevnosti. Obsahuje nastavce pre drziak
posuvnej zvierky a drziak nepohyblivej zvierky. Néstavce sa upevriuju
mechanicky k drziaku posuvnej a nepohyblivej zvierky zariadenia na
meranie pevnosti.

Technické tdaje | PrisluSenstvo na
meranie prieénej
pevnosti
kotu€ovych vzoriek

Dizka pribl. 254 mm (10"

Sirka pribl. 127 mm (5")

Vyska pribl. 203 mm (8")

Hmotnost pribl. 1,5 kg (3.3 Ibs)
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3.4.10 Prislusenstvo na uchytenie podlhovastej vzorky pri merani modulu
pevnosti v ohybe

Prislusenstvo na meranie modulu pevnosti v ohybe (MPvO) pre
podlhovasté vzorky sa upevhuje k elektronickému univerzalnemu
zariadeniu na meranie pevnosti piesku, model 42104, a slizi na meranie
maximalnej prieénej pevnosti presne odlievanych podlhovastych vzoriek
MPvO.
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4 Vybalenie a instalacia

4.1 Vybalenie

Vase nové laboratérne vybavenie bolo

UPOZORNENIE pred vyskladnenim podrobne
skontrolované. Poclas prepravy vSak
méze dbjst’ k poSkodeniu, a preto sa
odporuca, aby ste ho pri doruceni
skontrolovali. O pripadnom poSkodeni
informujte  dopraveu i spoloénost
Simpson Technologies Corporation. Pred
prevzatim zasielky Skodu uvedte na
potvrdeni o dorueni uréenom pre
odosielatela.

Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku, model
42104, je dodavané v celku a pouziva sa v stave, v akom bolo dodané,
t. j. nevyzaduje si ziadnu dalSiu montdz ¢i demontdz. Na manipulaciu so
zariadenim nie su potrebné Ziadne zdvihacie pomécky. Zariadenie vazi
pribl. 30 kg (66 Ibs). Vzhladom na velké rozmery zariadenia a malu volu v
prepravnej debne sa odporuca, aby zariadenie z debny vyberali dve
osoby. Pokladat' a premiestiovat’ tento pristroj musia vZdy dve osoby.
Priblizné rozmery pristroja su 457 mm x 305 mm x 305 mm (18" x 12" x
12"). Prepravna hmotnost pristroja (v debne) je 34 kg (75 Ibs).

Vykladat' a inStalovat’ toto vybavenie smu LEN

riadne poverené osoby. Vzhladom na velké

rozmery a malt vélu v prepravnej debne mézZu byt
na vybalenie tohto pristroja potrebné dve osoby.

1. Z prepravnej debny vyberte v3etky kusy volne uloZeného
prislusenstva a vSetky suciastky poloZte na miesto v dostatoCnej
vzdialenosti od obalového materialu, aby sa nestratili.

2. Pristroj opatrne vyberte z prepravnej debny a umiestnite na stabilnu
lavicu.

3. Po vybrati z debny odstrante ochrannu féliu a prilozené prisluSenstvo
vybalte z obalového materialu.

4. Obalovy material ostava vlastnictvom zdkaznika a méze sa pouzit' pri
vrateni pristroja vyrobcovi v pripade, ak je potrebné vykonat opravu.
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4.2 Komponenty

Nové elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku je
dodavané spolu s nizSie uvadzanym prislusenstvom a montaznymi
komponentmi. Overte, ¢i boli dodané nasledovné polozky:

elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku,
navod na obsluhu,

pneumaticka hadica s dizkou pribl. 1 m (3"),

pneumaticky reguléator s filtrom a maznicou,

navod na zmontovanie pneumatického regulatora s filtrom a
maznicou,

pneumaticka pripojka na pripojenie pneumatickej hadice k
pneumatickému regulatoru s filtrom a maznicou,

sietova Snura,
suprava zelenych pritlaCnych zvierok,
suprava zelenych tahacich zvierok,

drziak nastavitelnej zvierky.

Ak niektory z vy3Sie uvadzanych komponentov alebo literatura chyba,
obratte sa na najblizSie zastupenie spolo&nosti Simpson Technologies.

Nasledovné vybavenie a material su potrebné na spravnu instalaciu, no
NIE sU dodavané spolu s elektronickym univerzalnym zariadenim na
meranie pevnosti piesku:

prepatova ochrana, ochrana proti kolisaniu napatia,

%" potrubna spojka na pripojenie dodaného pneumatického
regulatora s filtrom a maznicou k vzduchotechnike prevadzky.

Pristroj neskladujte v  otvorenom

priestore  vystaveny atmosférickym
UPOZORNENIE podmienkam. Neriadenie sa tymto

pokynom ru§i mozZnost uplatnit si
reklamaciu v rdmci zaruky.
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4.3

4.4

Instalacia

Zodpovednost za inStalaciu pristroja nesie zakaznik vratane zaobstarania
a pripravy materialu, ktory je potrebny na tieto ucely.

Odporuca sa zariadenie na meranie pevnosti umiestnit v blizkosti
ubijacky piesku alebo pneumatického lisu na piesok.

Zariadenie na meranie pevnosti umiestnite na stabilnG lavicu. Hoci na
zaistenie spravnej funkcie zariadenie nemusi byt dokonale nivelované,
malo by byt postavené vo vodorovnej rovine. Vodovahu postavte na kryt
zariadenia na meranie pevnosti a zariadenie vyrovnajte pomocou Styroch
nastavitefnych nozi¢iek v kazdom rohu zariadenia. Skontrolujte
vyrovnanie v smere zlava doprava a spredu dozadu.

Obsluhu zariadenia na meranie pevnosti bude obycajne zabezpeclovat
jedna osoba. Zariadenie sa pouziva v laboratériach na analyzu
zlievarenského piesku. Pracovny displej a ovladacie tlacidla su
umiestnené priblizne v Urovni o€i obsluhy. Zariadenie musi byt umiestené
v ergonomicky spravnej polohe, ktora pracovnikovi obsluhy umozni
pohodine manipulovat so vzorkou piesku i ovladacimi tlacidlami.

Pripojenie elektrickej a pneumatickej energie

Elektrické poziadavky: 100 - 240 voltov, 50 - 60 Hz + zem (5 Q alebo
menej).

Pripojte zariadenie k uzemnenej elektrickej zasuvke.

Poziadavky na pneumatické napajanie: StlaGeny vzduch, filtrovany a
regulovany v rozpati od 5 do 6 bar (72 az 87 psi)

Pred pripajanim vybavenia sa do vedenia privodu
vzduchu musi namontovat’ schvaleny pneumaticky
vzduchovy ventil s bezpe¢nostnym zamkom. Ventil
nie je sucastou  dodavky  elektronického
univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti
piesku a musi ho zabezpelit a namontovat
zakaznik.

Skontrolujte, ¢i napétie uvadzané na typovom Stitku
So sériovym ¢islom je totoZzné s napétim v elektrickej
b zasuvke, ku ktorej bude zariadenie pripojené.
Elektrickd zasuvka musi byt riadne uzemnena!

Neriadenie sa bezpecénostnymi postupmi méze viest
k vaznemu zraneniu.

>
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4.5

Regulator tlaku s filtrom a pneumaticka hadica s dizkou potrebnou na
pripojenie elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti
piesku k regulatoru s filtrom su su¢astou dodaného zariadenia.

V stlacenom vzduchu sa nesmu

UPOZORNENIE vyskytovat' necistoty ani vyzraZana
voda. Necistoty a vyzréZzana voda

poSkodia digitalny meraé absolutnej
priepustnosti.

Elektronické univerzalne zariadenie na

UPOZORNENIE meranie pevnosti piesku pouZivajte az
po naplneni pneumatickej maznice
Standardnym olejom alebo mazivom do
pneumatického néaradia a nastaveni
spravneho  davkovania oleja na
pneumatickej maznici.Ak sa
pneumaticka maznica nenastavi
spravne, zariadenie bude pracovat
nevyspytatelne, predéasne sa znicia
tesnenia piestneho valca a eventuélne
sa mbze poskodit aj samotny piestny
valec.

Pripojenie napéjania a priprava pristroja

1. Na S&titku s technickymi uUdajmi na zadnej strane elektronického
univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti piesku skontrolujte
napatie. Sietovu 3&nuru, ktora bola dodana spolu s meracim
pristrojom, pripojte k elektrickej zasuvke na zadnej strane
elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti piesku
(pol. 3 naobr. 7.1).

Na niektorych geografickych uzemiach modze byt potrebné pouzit
Specialnu elektricku zastréku, ktora nie je sufastou dodanej sietovej
Snury. V podobnych pripadoch 3pecialnu elektricki zastrCku zabezpedi
zakaznik.

2. Pred pripajanim sietovej $nury k elektrickej zasuvke skontrolujte, ¢i sa
v elektrickej zdsuvke nachadza spravne napatie. Sietovu 3Snuru
pripojte k riadne uzemnenej elektrickej zasuvke bez vypadkov a
kolisania napatia.

22
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Dérazne sa odportcéa zapojit’ stabilizator
UPOZORNENIE napétia alebo sietovy filter medzi
elektricku zasuvku a vstup
elektronického univerzalneho zariadenia
na meranie pevnosti piesku. Toto
zariadenie poméZe zaistit spravnu
funkciu elektronického univerzalneho
zariadenia na meranie pevnosti piesku.

3. Dodany pneumaticky regulator s filtrom a maznicou zostavte podla
pokynov vyrobcu originalneho zariadenia, ktoré su prilozené k
regulatoru.

4. Zostaveny pneumaticky regulator s filtrom a maznicou pripojte k
privodu stlateného vzduchu.

5. Odstrante plastové krytky na vetracom otvore (pol. 6 na obr. 7.1) na
zadnej strane zariadenia na meranie pevnosti.

Ak sa plastova krytka neodstrani,
UPOZORNENIE sposobi poruchu zariadenia na meranie
pevnosti.

6. Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku
pripojte k pneumatickému regulatoru s filtrom a maznicou pomocou
pneumatickej vzduchovej hadice a pripojeni dodanych spolu so
zariadenim. Vzduchovd hadicu z vystupu regulatora s filtrom a
maznicou pripojte k privodu vzduchu (pol. 5 na obr. 7.1) na zadnej
strane elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti
piesku. Vzduchovl hadicu zaistite k privodu vzduchu dodanym
konektorom, ktory sa nachadza na privode vzduchu. PriloZzenu
nadrzku maznice pneumatického systému naplite mazivom do
pneumatického naradia. Pre podrobné pokyny nahliadnite do prirucky
vyrobcu.

7. Zapnite privod vzduchu. Pomocou dodaného regulatora vzduchu s
filtrom a maznicou nastavte tlak vzduchu 5 bar (70 az 75 psi). Pre
pokyny na regulaciu tlaku vzduchu nahliadnite do priruc¢ky vyrobcu k
regulatoru s filtrom a maznicou.

8. Nastavte davkovanie oleja na zachovanie pridavania jednej kvapky
oleja kazdé tri (3) az Styri (4) cykly zariadenia na meranie pevnosti
piesku. Pre pokyny na nastavenie davkovania oleja nahliadnite do
priru¢ky vyrobcu k regulatoru s filtrom a maznicou.
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Chybné nastavenie davkovania oleja
UPOZORNENIE povedie k poSkodeniu piestneho valca

zariadenia na meranie pevnosti.

4.6 Emisie hluku Sirené vzduchom

V suvislosti s emisiami hluku Sirenymi vzduchom 2z elektronického
univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti piesku, model 42104, sa z
pristroja nesiri ziaden hluk z motora ani inych &asti s vynimkou cvaknutia
ovladaného elektromagnetického ventilu. Ekvivalentna stala véazena
hladina akustického tlaku A na pracovisku vo svojej podstate
neprekracuje hodnotu 70 dB(A).
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5 Navod na obsluhu

Navod na obsluhu 5

Pre viac informacii o obsluhe a starostlivosti o analytické

You Tuhe vybavenie a prisluSenstvo Simpson navstivte kanal
spolo¢nosti Simpson Technologies na sluzbe YouTube a
prezrite si kniZznicu nasich videi. Zaregistrujte sa na naSom
kanali pre odber informacii a najnovsich videach.

5.1 Meranie pevnosti surového a suchého piesku v tlaku a pevnosti v
Smyku (formovacie piesky s ilovym spojivom)

5.1.1 Priprava vzoriek formovacieho piesku pred meranim pevnosti v tlaku
a Smyku

Na meranie pevnosti v tlaku a Smyku na elektronickom univerzalnom
zariadeni na meranie pevnosti piesku, model 42104, pouzivajte
Standardné metrické vzorky piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2"
pre systém AFS). Pomocou Standardnej ubijacky piesku alebo
pneumatického lisu (Simpson, model 42100, 42117 alebo 42160) vyrobte
Standardnu (AFS alebo metricku) vzorku piesku.

ﬂg Podrobné pokyny na pripravu vzorky piesku sa nachadzaju v navode na
obsluhu ubijacky piesku resp. lisu na piesok, ktory pouzivate. Podla
podrobného postupu v navode na obsluhu vyrobte vhodnu vzorku piesku.
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5.1.2 Instalacia prisluSenstva na meranie pevnosti v tlaku a Smyku

1. Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku,
model 42104, obsahuje potrebné nastavce na meranie pevnosti
formovacieho piesku v tlaku a Smyku. Nastavce potrebné na
vykonanie oboch merani st vyobrazené na obr. 5.1.1.

Obr.5.1.1
Polozka Opis
1 Drziak nastavitelnej zvierky
2 Tahacie zvierky
3 Pritlaéné zvierky

2. Drziak nastavitefnej zvierky (pol.1 na obr.5.1.2) namontujte na
rameno posuvnej zvierky na zariadeni na meranie pevnosti (pol. 5 na
obr. 5.1.2).

Obr.5.1.2
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3. Vyberte bud dve tahacie zvierky (pol. 2 na obr. 5.1.4) alebo dve
pritlaéné zvierky (pol. 3 na obr. 5.1.3). Capy na zadnej strane zvierok
vyrovnajte do roviny s otvormi na ramene posuvnej zvierky (pol. 5 na
obr.5.1.2) a drziaku nepohyblivej zvierky (pol. 6 na obr. 5.1.2).
Zvierky zlahka nasufite na rameno posuvnej zvierky a drziak
nepohyblivej zvierky.

Pritlacna resp. tahacia zvierka na ramene posuvnej zvierky je upravena
tak, aby sa dala vlozZit do drzZiaka nastavitelnej zvierky. Skrutkou na
drziaku nastavitelnej zvierky mozete otaCat v smere otacania hodinovych
ruCiCiek i proti smeru otaania hodinovych ruciCiek, a tak zmenit
umiestnenie pritlatnej resp. tahacej zvierky namontovanej na ramene
posuvnej zvierky vzhladom ku pritlaCnej resp. tahacej zvierke
namontovanej na drziaku nepohyblivej zvierky. Toto nastavenie sa
pouziva pri vkladani vzoriek piesku do zariadenia na meranie pevnosti a
uzatvarani medzery medzi Celom pritlaénych alebo tahacich zvierok a
vzorkou piesku pred za¢atim merania.

Detailné fotografie spravne namontovanych pritlaCnych zvierok na
zariadeni na meranie pevnosti sa nachadzaju na obr. 5.1.3. Detailné
fotografie spravne namontovanych tahacich zvierok na zariadeni na
meranie pevnosti sa nachadzaju na obr. 5.1.4.

Obr. 5.1.3
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Obr.5.1.4

5.1.3 Postup

1.

Zapnite privod vzduchu a overte spravnost nastavenia na regulatore
vzduchu a maznici. Sietovy vypina¢ prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr.7.1). Na digitalnom displeji sa nakratko zobrazi
hlasenie ,HELLO" (vitajte). Hlasenie bude nahradené islicami.

l]gz Pri prvom zapnuti napajania sa na okamih rozsvietia vSetky indikatory
LED a digitalne displeje.

2.

Stlacajte tlacidlo ,ES - Test Selection“ (vyber merania ES) (pol. 13E
na obr.7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktora ukazuje na text
.,compression Strength“ (pevnost v tlaku). Ak vykonavate meranie
pevnosti v Smyku, stlacajte tlaCidlo ,ES - Test Selection® (vyber
merania ES) (pol. 13E na obr. 7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktora
ukazuje na text ,Shear or Split Strength® (pevnost v Smyku alebo pri
Stiepeni).

Pripravent vzorku piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2")
opatrne vloZte medzi pritlacné zvierky. Vzorku piesku poloZte na Styri
(4) polohovacie koliCky, ktoré sa nachadzaju na spodnej strane
pritlaénych zvierok. Povrch vzorky piesku, ktora bola prilozena k
ubijacej hlave ubijacky piesku, prilozte ku pritlaCnej zvierke uchytenej
k drziaku nepohyblivej zvierky.
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Pripravené vzorky formovacieho piesku s ilovym spojivom z prevadzky do
laboratéria na analyzu piesku vzdy prenaSajte v uzavretej nadobe, aby sa
predchadzalo kolisaniu nameranych hodndt pevnosti v tlaku, ku ktorému
by mohlo dochadzat v désledku odparovania vody zo vzorky piesku. Pri
premiestiovani nadoby so vzorkou z prevadzky do laboratéria zmerajte
teplotu pripravenej vzorky formovacieho piesku. Teplotu piesku
zaznamenajte spolu s hodnotami pevnosti v tlaku a Smyku. Pripraveny
formovaci piesok s ilovym spojivom s rovnakym zloZzenim a velkym
kolisanim hodn6t teploty povedie k nameraniu nestalych hodnét pevnosti
v tlaku.

4. Otacanim skrutkou na drziaku nastavitelnej zvierky (pol.1 na
obr. 5.1.1) v smere alebo proti smeru otacania hodinovych ruciciek
posunte pritlaénu zvierku na ramene posuvnej zvierky. Nastavenim
skrutky odstrarite medzeru medzi povrchom vzorky piesku a styénymi
plochami oboch pritlaénych zvierok.

Pritlacné zvierky na vzorke piesku prili§
UPOZORNENIE nezatahujte. Vzdialenost nastavte tak,

aby sa uzavrela medzera medzi styénou

plochou zvierok a vzorkou piesku.

5. Stav digitalneho displeja vynulujte stlaéenim tlacdidla ,Z - Zero*
(vynulovat) (pol. 13C na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi
nula.

6. Stlacte tlaCidlo ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr. 7.4). Zariadenie
na meranie pevnosti zacne vyvijat' tlak na vzorku piesku. Zariadenie
bude vyvijat tlak, az kym sa vzorka piesku nepodda. Rameno
posuvnej zvierky sa vrati do zékladnej polohy a hodnota pevnosti v
tlaku sa zobrazi na digitdlnom displeji. Hodnota bude uvadzana v
mernej jednotke N/cm2 alebo psi v zavislosti od nastavenia prepinaca
rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).

Po dokon€eni merania pevnosti vzorka piesku nie je fyzicky zlomena. Na
zaklade neustaleho snimania nameranej pevnosti zariadenie na meranie
pevnosti automaticky zastavi vyvijanie sily presne na hranici maximélnej
pevnosti. Pre viac informécii o tejto vyspelej funkcii elektronického
univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti si precitajte Cast 3.2 s
nazvom ,Opis*.
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7. Pouzitu vzorku piesku vyberte zo zariadenia na meranie pevnosti a
poznacte si hodnotu pevnosti v tlaku zobrazenu na digitalnom displeji.

[@D Nevykonavajte viac ako jedno meranie pevnosti v tlaku ¢ Smyku na
rovnakej vzorke piesku. Vzorka piesku je po merani zni¢ena.

8. Stlacte tlacidlo ,CD - Clear Display® (vymazat obsah displeja)
(pol. 13D na obr. 7.4). Na digitalnom displeji sa zobrazi nula.
Zariadenie na meranie pevnosti je pripravené vykonat dalSie meranie
pevnosti.

5.2 PrisluS§enstvo na meranie pevnosti v tahu za studena

€. suéiastky 0042104C resp. 0042104C-M
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5.2.1 Opis

Toto prisluSenstvo na meranie pevnosti v tahu za studena sluzi na
zistenie pevnosti v tahu pre chemicky spojené zlievarenské piesky jadier
a foriem. Montuje sa na elektronické univerzalne zariadenie na meranie
pevnosti piesku, model 42104. Hodnoty pevnosti v tahu su ziskavané
pomocou Standardnych metrickych alebo AFS vzoriek piesku v tvare psej

kosti.

Obr.5.2.1
Polozka Opis
Vrabkovana skrutka — zakladfa
2 Mostik
3 Vribkovana matica mostika
4 Zakladna

man-stc-42104-V18-6-Slovak Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku
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5.2.2 Instalacia

1.

Odmontujte  velkd vrubkovanu spojovaciu skrutku (pol. 1 na
obr. 5.2.1) v spodnej Casti prisluSenstva na meranie pevnosti v tahu
za studena (pol. 4 na obr. 5.2.1). Odmontujte napinaci mostik (pol. 2
na obr. 5.2.1) a lavu pomocnu celust na zakladni prisluSenstva na
meranie pevnosti v tahu.

Zavitovy vystupok zdkladne napinacieho prisluSsenstva opatrne
nasufite na rameno posuvnej zvierky (pol. 5 na obr. 5.2.2) zariadenia
na meranie pevnosti. Namontovanim a zatiahnutim vrabkovanej
skrutky prstami upevnite zakladriu prisluSenstva na meranie pevnosti
v tahu za studena k ramenu posuvnej zvierky (obr. 5.2.2 a 5.2.3).

Obr.5.2.2

Lavi pomocnu Celust a napinaci mostik postavte na hornu plochu
zakladne napinacieho prislusenstva. Cap mostika opatrne zasurite do
otvoru v strede drziaka nepohyblivej zvierky (pol. 6 na obr. 5.2.2).

Pozrite si obr.5.2.4 a 5.2.6 s detailnymi fotografiami prislusenstva na
meranie pevnosti za studena, model 42104C, spravne namontovaného na

elektronickom univerzalnom zariadeni na meranie pevnosti piesku, model
42104.
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Obr.5.2.3

5.2.3 Postup

1.

Zapnite privod vzduchu a overte spravnost nastavenia na regulatore
vzduchu a maznici. Sietovy vypina¢ prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr. 7.1). Na digitalnom displeji sa nakratko zobrazi
hlasenie ,HELLO" (vitajte). Hlasenie bude nahradené €islicami.

@ Pri prvom zapnuti napajania sa na okamih rozsvietia vSetky indikatory
LED a digitalne displeje.

2.

Pripravenu vzorku piesku opatrne vlozte medzi Celfuste napinacej
pomaocky.

Rukou oddeflte (roztvorte) pravu a favi pomocnu cCelust tak, aby
pogumovana Cast Celusti leZala na vzorke piesku. Celuste sa daju
lahko oddelit rukou.

Otacajte vrubkovanou maticou mostika (pol. 3 na obr. 5.2.1), az kym
sa rovna plocha matice mostika, ktora je natoCena k drziaku
nepohyblivej zvierky (pol. 6 na obr. 5.2.2), nebude nachadzat vo
vzdialenosti priblizne 0,078 mm (1/32") od povrchu drZiaka
nepohyblivej zvierky (pozrite obr. 5.2.5).
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Obr.5.2.4

Obr.5.2.5

5. Stlacajte tlacidlo ,ES - Test Selection® (vyber merania ES) (pol. 13E
na obr. 7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktora ukazuje na text ,Core
Tensile (pevnost jadra v tahu).

6. Stav digitalneho displeja vynulujte stlacenim tlacidla ,Z - Zero*
(vynulovat) (pol. 13C na obr. 7.4). Na digitalnom displeji sa zobrazi
nula.
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7. Stlacte tlacidlo ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr. 7.4). Zariadenie
na meranie pevnosti zacne vyvijat tlak na vzorku piesku. Zariadenie
bude vyvijat tlak, az kym sa vzorka piesku nepodda. Rameno
posuvnej zvierky sa vrati do zakladnej polohy a hodnota pevnosti v
tahu sa zobrazi na digitalnom displeji. Hodnota bude uvadzana v
mernej jednotke N/cm2 alebo psi v zavislosti od nastavenia prepinaca
rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).

8. Zlomenu vzorku piesku vyberte z prisluSenstva na meranie pevnosti v
tahu a poznacte si hodnotu pevnosti v tahu zobrazenu na digitalnom
displeji. Odstrante zvysky piesku na povrchu zakladne napinacieho
prislusenstva a z oboch pomocnych &elusti.

9. Stlacte tlaCidlo ,CD - Clear Display® (vymazat obsah displeja)
(pol. 13D na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi nula.
Zariadenie na meranie pevnosti je pripravené vykonat dalSie meranie
pevnosti.

Obr. 5.2.6
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5.3

53.1

PrisluSenstvo na meranie pevnosti pri Stiepeni

C. stgéiastky 0042104D

Opis

PrisluSenstvo na meranie pevnosti pri Stiepeni, model 42104D, k
elektronickému univerzalnemu zariadeniu na meranie pevnosti piesku,
model 42104, je tvorené dvoma Specialnymi zvierkami namontovanymi na
zariadeni na meranie pevnosti, ktoré sluzZia na zistenie pevnosti surového
resp. suchého formovacieho piesku s ilovym spojivom pri Stiepeni.

Pri tomto merani je Standardna valcovita vzorka piesku stlacena medzi
dvoma S$pecialnymi pritlaénymi zvierkami. Ked zvierky stlacaju vzorku
piesku, vznika prasklina, ktora sa tiahne rovnobezne s osou vzorky.

Je zndme, Ze hodnoty ziskané meranim pevnosti pri Stiepeni maju vefmi
maly rozptyl. Postup merania pevnosti pri Stiepeni je jednoduchy a
pouziva sa pri iom rovnaky druh vzorky piesku, aky sa pouziva v rdmci
beZnych merani pevnosti surového piesku v tlaku.

Je zname, Ze existuje Uzka suvislost medzi pevnostou formovacieho
piesku s ilovym spojivom pri Stiepeni a v tahu. Meranie pevnosti v tahu je
zlozity a chulostivy proces, a preto sa uprednostiuje zistit pevnost v tahu
v zavislosti od pevnosti pri Stepeni.

Pevnost' v tahu a pevnost pri Stiepeni su uZsie spojené s degradéaciou a
procesom riedenia bentonitov vo formovacom piesku neZz meranie
pevnosti v tlaku.
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53.2

5.3.3

Priprava vzoriek formovacieho piesku pred meranim pevnosti pri
Stiepeni

Na meranie pevnosti pri Stiepeni na elektronickom univerzalnom zariadeni
na meranie pevnosti piesku, model 42104, pouzivajte Standardné
metrické vzorky piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2" pre systém
AFS). Pomocou S$tandardnej ubijacky piesku alebo pneumatického lisu
(Simpson Technologies, model 42100, 42117 alebo 42160) vyrobte
Standardnu (AFS alebo metricku) vzorku piesku.

Podrobné pokyny na pripravu vzorky piesku sa nachadzaju v navode na
obsluhu ubijacky piesku resp. lisu na piesok, ktory pouzivate. Podla
podrobného postupu v navode na obsluhu vyrobte vhodnu vzorku piesku.

Instalacia

1. Drziak nastavitelnej zvierky, ktory je sucastou prislusenstva na
meranie pevnosti pri Stiepeni, namontujte na rameno posuvnej zvierky
(pol. 5 na obr. 5.3.1) na zariadeni na meranie pevnosti.

2. Capy na zadnej strane zvierok prislu$enstva na meranie pevnosti pri
Stiepeni vyrovnajte do roviny s otvormi na ramene posuvnej zvierky
(pol. 5 na obr.5.3.1) a drziaku nepohyblivej zvierky (pol. 11 na
obr. 7.3). Zvierky zlahka nasunte na rameno posuvnej zvierky a
drziak nepohyblivej zvierky.

Obr.5.3.1
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Obr.5.3.1

l]% Zvierka prisluSenstva na meranie pevnosti pri Stiepeni na ramene

posuvnej zvierky je upravena tak, aby sa dala vlozit do drziaka
nastavitelnej zvierky. Skrutkou na drziaku nastavitelnej zvierky mozete
otaCat v smere otaania hodinovych ruciCiek i proti smeru otacania
hodinovych ruciCiek, a tak zmenit umiestnenie zvierky prisluSenstva na
meranie pevnosti pri Stiepeni namontovanej na ramene posuvnej zvierky
vzhladom ku zvierke prislusenstva na meranie pevnosti pri Stiepeni
namontovanej na drziaku nepohyblivej zvierky. Toto nastavenie sa
pouziva pri vkladani vzoriek piesku do zariadenia na meranie pevnosti a
uzatvarani medzery medzi Celom zvierok prisluSenstva na meranie
pevnosti pri Stiepeni a vzorkou piesku pred zacatim merania.

l]%’ Detailné fotografie spravne namontovanych pritlaénych zvierok
prisluSenstva na meranie pevnosti pri Stiepeni na zariadeni na meranie
pevnosti a spravne viloZenej vzorky piesku sa nachadzaju na obr. 5.3.1.

5.3.4 Postup

1. Zapnite privod vzduchu a overte spravnost nastavenia na regulatore
vzduchu a maznici. Sietovy vypina¢ prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr.7.1). Na digitalnom displeji sa nakratko zobrazi
hlasenie ,HELLO" (vitajte). Hlasenie bude nahradené Cislicami.

l]gz Pri prvom zapnuti napajania sa na okamih rozsvietia vSetky indikatory
LED a digitalne displeje.

2. Stlagajte tlacidlo ,ES - Test Selection® (vyber merania ES) (pol. 13E
na obr. 7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktora ukazuje na text ,Shear
or Split Strength® (pevnost v Smyku alebo pri Stiepeni).
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3. Pripravena vzorku piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2") vo
zvislej polohe opatrne polozte na rovné nosné platne v spodnej Casti
zvierok prislusenstva na meranie pevnosti pri Stiepeni. Vzorka piesku
sa musi umiestnit takym spésobom, aby bola stlaena na valcovitych
plochach medzi zvierkami prisluSenstva na meranie pevnosti pri
Stiepeni.

Pripravené vzorky formovacieho piesku s ilovym spojivom z prevadzky do

laboratéria na analyzu piesku vzdy prenasajte v uzavretej nadobe, aby sa

predchadzalo kolisaniu nameranych hodnét pevnosti v tlaku, ku ktorému
by mohlo dochadzat’ v désledku odparovania vody zo vzorky piesku. Pri
premiesthovani nadoby so vzorkou z prevadzky do laboratéria zmerajte
teplotu pripravenej vzorky formovacieho piesku. Teplotu piesku
zaznamenajte spolu s hodnotami pevnosti v tlaku a Smyku. Pripraveny
formovaci piesok s ilovym spojivom s rovnakym zlozenim a velkym
kolisanim hodnét teploty povedie k nameraniu nestalych hodnét pevnosti
v tlaku.

4. Otacanim skrutkou na drziaku nastavitelnej zvierky v smere alebo
proti smeru otaCania hodinovych ruciiek posunte zvierku
prislusenstva na meranie pevnosti pri Stiepeni na ramene posuvnej
zvierky. Nastavenim skrutky odstrante medzeru medzi povrchom
vzorky piesku a styCnymi plochami oboch zvierok prisluSenstva na
meranie pevnosti pri Stiepeni.

Pritlacné zvierky na vzorke piesku prilis
UPOZORNENIE nezatahujte. Vzdialenost nastavte tak,

aby sa uzavrela medzera medzi sty¢nou

plochou zvierok a vzorkou piesku.

5. Stav digitdlneho displeja vynulujte stlaéenim tlacidla ,Z - Zero®
(vynulovat) (pol. 13C na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi
nula.

6. Stlacte tlacidlo ,ST - Start“ (spustit) (pol. 13F na obr 7.4). Zariadenie
na meranie pevnosti zacne vyvijat' tlak na vzorku piesku. Zariadenie
bude vyvijat tlak, az kym sa vzorka piesku nepodda. Rameno
posuvnej zvierky sa vrati do zdkladnej polohy a hodnota pevnosti pri
Stiepeni sa zobrazi na digitalnom displeji. Hodnota bude uvadzana v
mernej jednotke N/cm2 alebo psi v zavislosti od nastavenia prepinaca
rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).
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Po dokonceni merania pevnosti pri Stiepeni vzorka piesku nie je fyzicky
zlomena. Na zaklade neustaleho snimania nameranej pevnosti zariadenie
na meranie pevnosti automaticky zastavi vyvijanie sily presne na hranici
maximalnej pevnosti. Pre viac informacii o tejto vyspelej funkcii
elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti si precitajte
¢ast 3.2 s nazvom ,Opis®.

7. Pouzitd vzorku piesku vyberte zo zariadenia na meranie pevnosti a
poznacte si hodnotu pevnosti zobrazenu na digitalnom displeji.

8. Pevnost v tahu sa nepriamo vypocita podla nasledovného vzorca:
v jednotke N/cm2: Rti = 0,637 x RP
v jednotke PSI: Rti = 0,9239 x RP
kde:
Rti = pevnost v tahu, vypoditana nepriamo
RP = pevnost pri Stiepeni

9. Stlacte tlac¢idlo ,CD - Clear Display® (vymazat obsah displeja)
(pol. 13D na obr. 7.4). Na digitAlnom displeji sa zobrazi nula.
Zariadenie na meranie pevnosti je pripravené vykonat dalSie meranie
pevnosti.

Pri normalnom merani vzorka piesku oby&ajne ostava cela a vykazuje len
dve malé ploché deformacie na valcovitych plochach v mieste kontaktu so
zvierkami prisluSenstva na meranie pevnosti pri Stiepeni. Ak je vSak
rychlost’ vyvijania sily priliS§ vysoka, zariadenie na meranie pevnosti sa
nemusi automaticky zastavit presne na hranici maximalnej pevnosti. V
podobnych pripadoch sa vzorka piesku rozdrvi alebo zlomi a hodnota
zobrazena na digitalnom displeji méze byt abnormalne vysoka. Ak sa
stretnete so situaciou, kedy sa vzorka piesku rozdrvi, znizte mieru
zatazovania, alebo podla nizSie uvadzanych odporu¢anych hodndt miery
zatazovania prispOsobte rychlost vyvijania sily.

10. Rychlost vyvijania sily vo formovacich pieskoch:

Metricky systém Systém AFS
N/cm?/min. PSl/min.
Stiepenie surového 1,4+0,35 2+0,5
piesku

40

Elektronické univerzélne zariadenie na meranie pevnosti piesku man-stc-42104-V18-6-Slovak



A Norican Technology

Navod na obsluhu 5

5.4 PrisluSenstvo na meranie deformacie surového piesku

C. stgiastky 0042104E
5.4.1 Opis

Prislusenstvo na meranie deformacie surového piesku umozfiuje presne
a jednoducho merat deformaciu vzoriek surového piesku pri merani
pevnosti v tlaku.

Meranie deformacie surového piesku je zalozené na jedine¢nej vlastnosti
elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti piesku,
model 42104, t.j. zachovani vzorky surového piesku po dokonceni
merania pevnosti v tlaku. Vdaka snimaniu a automatickému zastaveniu
pbésobenia tlaku na hranici maximalnej pevnosti v tlaku prisluSenstvo na
meranie deformacie mdze byt pouZité na stanovenie presného rozsahu
vzniknutej deformécie. Hodnoty deformacie su ziskavané na zaklade
sledovania dizky vzorky piesku pred zagatim merania pevnosti v tlaku a
po dosiahnuti maximalnej pevnosti pri dokonéeni merania pevnosti.

Deformécia formovacieho piesku je vyjadrena ako pomer dizok vzorky
pred meranim a po merani pevnosti v tlaku.
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5.4.2 Postup

1. Pomocou §tandardnej ubijacky piesku alebo pneumatického lisu
(Simpson Technologies, model 42100, 42117 alebo 42160) vyrobte
Standardnu (AFS alebo metricku) vzorku piesku.

2. Rucicku cifernikového indikatora na prislusenstve na meranie
deformécie surového piesku (obr. 5.4.1) zlahka nadvihnite a vzorku
piesku vlozte medzi zakladiu a nozic¢ku cifernikového indikatora
(pozrite obr. 5.4.2). Ruci¢ku cifernikového indikatora opatrne spustite
nadol, az kym sa noZi¢ka nedotkne vrchnej plochy vzorky piesku.

Obr.5.4.1

3. OtoCenim ramika cifernikového indikatora nulovlu znacku stupnice
vyrovnajte s ihlou cifernikového indikatora (obr. 5.4.2).
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Obr.5.4.2

4. Po vynulovani stupnice ruci¢ku cifernikového indikatora zlahka
nadvihnite a vzorku piesku vyberte z prislusenstva na meranie
deformacie surového piesku.

5. Meranu vzorku piesku opatrne vliozte do elektronického univerzalneho
zariadenia na meranie pevnosti piesku, model 42104, a podfa
pokynov uvadzanych v c&asti 5.1 tejto prirucky vykonajte bezné
meranie pevnosti surového piesku v tlaku.

6. Po dokon&eni merania pevnosti vzorku piesku opatrne vyberte zo
zariadenia na meranie pevnosti.

7. RuCicku cifernikového indikatora na prisluSenstve na meranie
deformacie surového piesku zlfahka nadvihnite a vzorku piesku viozte
medzi zakladfiu a nozi¢ku cifernikového indikatora. Rucicku
cifernikového indikatora opatrne spustite nadol, az kym sa nozitka
nedotkne vrchnej plochy vzorky piesku.

8. Priamo na stupnici &iselnika od&itajte zmenu dizky vzorky piesku
(pozrite obr. 5.4.2).
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5.5 PrisluSenstvo na meranie pevnosti pod vysokym tlakom

Q

C. sugiastky 0042104H
5.5.1 Opis

Prislusenstvo na meranie pevnosti pod vysokym tlakom, model 42104H,
je nasobi¢ sily, ktory spolu s elektronickym univerzalnym zariadenim na
meranie pevnosti piesku, model 42104, dokaze vyvijat pritla¢nu silu na
Standardné metrické vzorky piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2"
pre systém AFS) v rozpati pritlacnej sily od 170 do 2 100 N/cm? (250 az
3 100 psi).

Sucastou prisluSsenstva je nosny rdm nasobi¢a hydraulickej sily s
pritlaénymi zvierkami. Pristroj sa montuje na univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku, model 42104.
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Obr.5.5.1

Polozka Opis
1 Nadrzka na olej

Krytka odvzduSriovacieho otvoru

Upevriovacia matica

Matica na nastavenie zvierky na vzorku

Posuvna hlava

Nepohybliva zvierka

N(fojoalbhlwWN

Posuvna ty¢
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5.5.2

B

B

5.5.3

Instalacia

1. Upevinovaciu maticu prisluSenstva (pol. 3 na obr. 5.5.1) odmontujte z
nosného ramu prisluSenstva na meranie pevnosti pod vysokym
tlakom.

2. PrisluSenstvo na meranie pevnosti pod vysokym tlakom opatrne
nasunte na rameno posuvnej zvierky (pol.12 na obr.7.3) na
zariadeni na meranie pevnosti. Namontovanim a zatiahnutim
upevnovacej matice (pol. 3 na obr.5.5.1) prstami prisluSenstvo
zaistite na ramene posuvnej zvierky na zariadeni na meranie pevnosti
(pozrite obr. 5.5.2).

3. Jednu zelenu pritlaéna zvierku (pol. 3 na obr. 5.1.1) nasurite na drziak
nepohyblivej zvierky (pol. 11 na obr. 7.3) na zariadeni na meranie pevnosti
piesku. Zvierku zlahka nasunte na drziak nepohyblivej zvierky.

Zelena pritlaéna zvierka (pol. 3 na obr. 5.1.1) sa musi namontovat na
drziak nepohyblivej zvierky na zariadeni na meranie pevnosti. K rovnej
ploche zelenej pritlaCnej zvierky sa koniec posuvnej tyCe (pol. 7 na
obr. 5.5.1) pritlaCi pri vykonavani merania pevnosti v tlaku.

Z prisluSenstva na meranie pevnosti pod vysokym tlakom sa pred prvym
pouzitim musi vytlacit vzduch, ktory uviazol v hydraulickom oleji pocas
prepravy (pozrite &ast 5.54 s nazvom ,Vytlaenie vzduchu z
prislusenstva na meranie pevnosti pod vysokym tlakom®).

Postup

1. Zapnite privod vzduchu do zariadenia na meranie pevnosti a overte
spravnost’ nastavenia tlaku vzduchu na regulatore vzduchu. Sietovy
vypina€ prepnite do zapnutej polohy (pol.1 na obr.7.1). Na
digitdlnom displeji sa nakratko zobrazi hlasenie ,HELLO® (vitajte).
Hlasenie bude nahradené Cislicami.

2. Stlacajte tlacidlo ,ES - Test Selection“ (vyber merania ES) (pol. 13E na
obr. 7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktora ukazuje na text ,Compression
Strength® (pevnost' v tlaku).

3. Posuvnu ty¢ (pol. 7 na obr. 5.5.1) posurnite smerom k pritlacnej zvierke na
nepohyblivej zvierke zariadenia na meranie pevnosti. Posuvnu ty€ vytiahnite
do krajnej vysunutej polohy.
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4. Pripravenu vzorku piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2")
opatrne podrzte medzi posuvnou hlavou (pol. 5 na obr.5.5.1) a
nepohyblivou zvierkou (pol. 6 na obr. 5.5.1) prislusenstva na meranie
pevnosti pod vysokym tlakom. Pomocou nastavovacej matice zvierky
na vzorku, vzorku piesku pomaly zatiahnite medzi posuvnou hlavou a
nepohyblivou zvierkou, aby sa vzorka piesku zaistila medzi oboma
zvierkami. Nastavovaciu maticu zvierky na vzorku zatiahnite len takou
silou, aby sa vzorka piesku zaistila na mieste, ale maticu prili$
nezatahuijte.

5. Stav digitalneho displeja vynulujte stlacenim tlacidla ,Z - Zero* (vynulovat)
(pol. 13C na obr. 7.4). Na digitalnom displeji sa zobrazi nula.

6. Stlacte tlac¢idlo ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr. 7.4). Zariadenie na
meranie pevnosti zacne vyvijat' tlak na vzorku piesku. Zariadenie bude vyvijat
tlak, az kym sa vzorka piesku nepodda. Rameno posuvnej zvierky sa vrati do
zakladnej polohy a hodnota pevnosti v tlaku sa zobrazi na digitAlnom displeji.
Hodnota bude uvadzana v mernej jednotke N/cm2 alebo psi v zavislosti od
nastavenia prepinaca rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).

7. Pouzitu vzorku piesku vyberte zo zariadenia na meranie pevnosti a poznacte
si hodnotu pevnosti zobrazenu na digitdlnom displeji.

8. Ak pouzivate prisluSenstvo na meranie pevnosti pod vysokym tlakom,
vysledna hodnota uvadzana na digitdlnom displeji zariadenia na meranie
pevnosti sa musi previest na skutonu pevnost v tlaku podfa nasledovného

vzorca.
Ch=Cdx 10
kde:
Cd = hodnota pevnosti v tlaku na digitdlnom displeji
Ch = vypocitana pevnost pod vysokym tlakom
Priklad:
Cd = 32 psi
Ch =32 psix 10
Ch =320 psi
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554

Vytlaéenie vzduchu z prisluSenstva na meranie pevnosti pod
vysokym tlakom

1.

PrisluSenstvo na meranie pevnosti pod vysokym tlakom namontujte
na zariadenie na meranie pevnosti podfa krokov €. 1 a 2 postupu Casti
5.5.2 s ndzvom ,InStalacia”“.

Ked je prislusenstvo na meranie pevnosti pod vysokym tlakom
namontované na zariadeni na meranie pevnosti vo zvislej polohe,
odstrante krytku odvzdusnovacieho otvoru (pol. 2 na obr. 5.5.1).

Rukou rychlo posurite posuvnu ty¢ (pol. 7 na obr. 5.5.1) dovnutra a
von a sledujte vzduchové bubliny, ktoré mézu unikat cez nadrzku na
olej (pol. 1 na obr. 5.5.1). Ked vSetky vzduchové bublinky prejdu
olejom v nadrzke, postup zopakujte. Postup opakujte, az kym z oleja
v nadrzke nezmiznu vSetky vzduchové bublinky.

Cakajte 20 minut.

Kroky €. 3 a 4 opakujte, az kym po uplynuti 20 minut nebudete pozorovat
Ziadne vzduchové bublinky.

Pevny predmet, napriklad ocelovu kontrolnd vzorku s rozmermi 50 mm x 50
mm (2" x 2") podrzte medzi posuvnou hlavou (pol.5 na obr.5.5.2) a
nepohyblivou zvierkou (pol. 6 na obr. 5.5.2) v prisluSenstve na meranie
pevnosti pod vysokym tlakom. Pevny predmet drzte a otacanim nastavovacej
matice zvierky na vzorku (pol. 4 na obr. 5.5.2) posuvnu hlavu (pol. 5 na
obr. 5.5.2) zatla€ajte smerom k zariadeniu na meranie pevnosti a posuvnu ty¢
(pol. 7 na obr. 5.5.2) vysuvajte von smerom k nepohyblivej zvierke zariadenia
na meranie pevnosti. Posuvnu ty€ rukou niekofkokrat posunte dnu a von, az
kym odpor znemozni dalSi pohyb.

Vie¢ko odvzdu$novacieho otvoru (pol. 2 na obr. 5.5.2) namontujte na nadrzku
na olej (pol. 1 na obr. 5.5.2).

PrisluSenstvo na meranie pevnosti pod vysokym tlakom je odteraz pripravené
na pouzitie.
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Obr.5.5.2

5.6 PrisluSenstvo na meranie prie€nej pevnosti jadra

o

C. stgiastky 0042104K resp. 0042104K-M
5.6.1 Opis

Prisludenstvo na meranie prie€nej pevnosti jadra, model 42104K, sluzi na
meranie prie€nej pevnosti chemicky spojenych vzoriek zlievarenského
piesku. Zvierky tohto prisluSenstva su namontované na elektronickom
univerzalnom zariadeni na meranie pevnosti piesku, model 42104.
Prislugenstvo zaistuje $tandardné metrické obdiznikové vzorky piesku s
rozmermi 22,4 mm x 22,4 mm x 205 mm (1" x 8" pre systém AFS) pri
merani prieénej pevnosti.
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5.6.2 Instalacia

1.

Odmontujte velka vrubkovanu spojovaciu skrutku z prisluSenstva na
meranie priecnej pevnosti.

Zavitovy vystupok prislusenstva na meranie prieénej pevnosti opatrne
nasunte na rameno posuvnej zvierky (pol. 12 na obr. 7.3) zariadenia
na meranie pevnosti. Namontovanim a zatiahnutim vrdbkovanej
skrutky prstami prisluSenstvo na meranie prie¢nej pevnosti upevnite k
ramenu posuvnej zvierky.

Cap na zadnej strane nepohyblivej zvierky na meranie prie¢ne;
pevnosti opatrne zasurite do otvoru v strede drziaka nepohyblivej
zvierky (pol. 11 na obr. 7.3).

l]% Pozrite si obr.5.6.1 s detailnou fotografiou prisluSenstva na meranie
prieCnej pevnosti jadra, model 42104K, spravne namontovaného na
elektronickom univerzalnom zariadeni na meranie pevnosti piesku, model

42104.
Obr.5.6.1
5.6.3 Postup
1. Zapnite privod vzduchu a overte spravnost nastavenia na regulatore

vzduchu a maznici. Sietovy vypina¢ prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr.7.1). Na digitalnom displeji sa nakratko zobrazi
hlasenie ,HELLO" (vitajte). Hlasenie bude nahradené Cislicami.

ﬂ%’ Pri prvom zapnuti napajania sa na okamih rozsvietia vSetky indikatory
LED a digitalne displeje.
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2.

Pripravenu vzorku piesku na meranie prieCnej pevnosti opatrne
umiestnite na dva nosné Capy v spodnej Casti prislusenstva na
meranie prieCnej pevnosti na ramene posuvnej zvierky. Vzorku piesku
umiestnite takym spdsobom, aby sa dotykala hrany oboch vonkaj$ich
lopatiek prisluSenstva na meranie prieCnej pevnosti. Vzorka piesku na
meranie prieCnej pevnosti sa bude nachadzat medzi prisluSenstvom
na meranie prieénej pevnosti a zvierkou na meranie prie€nej pevnosti.

Stlacajte tlacidlo ,ES - Test Selection (vyber merania ES) (pol. 13E
na obr. 7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktora ukazuje na text ,Core
Transverse Strength® (prie€na pevnost jadra).

Stav digitalneho displeja vynulujte stlacenim tlac¢idla ,Z - Zero*
(vynulovat) (pol. 13C na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi
nula.

Stlacte tlacidlo ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr. 7.4). Zariadenie
na meranie pevnosti zacne vyvijat tlak na vzorku piesku. Zariadenie
bude vyvijat tlak, az kym sa vzorka piesku nepodda. Rameno
posuvnej zvierky sa vrati do zékladnej polohy a hodnota pevnosti v
tahu sa zobrazi na digitalnom displeji. Hodnota bude uvadzana v
mernej jednotke N/cm2 alebo psi v zavislosti od nastavenia prepinaca
rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).

Zlomenu vzorku piesku vyberte z prisluSenstva na meranie prie¢ne;j
pevnosti a poznacCte si hodnotu prie¢nej pevnosti zobrazenu na
digitdlnom displeji. Odstrafite zvySky piesku z prisluSenstva na
meranie priecnej pevnosti.

Stlacte tlac¢idlo ,CD - Clear Display“ (vymazat obsah displeja)
(pol. 13D na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi nula.
Zariadenie na meranie pevnosti je pripravené vykonat daldie meranie
prie€nej pevnosti.

5.7 PrisluSenstvo na meranie prie€nej pevnosti Skrupiny

C. suéiastky 0042104L resp. 0042104L-M

man-stc-42104-V18-6-Slovak Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku 51



5 Navod na obsluhu

57.1

5.7.2

5.7.3

=

Opis

Prislusenstvo na meranie prieénej pevnosti Skrupiny, model 42104L, sa
uchycuje na elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti
piesku, model 42104, a sluzi na prelomenie vzoriek pri merani prie¢nej
pevnosti Skrupiny. PrisluSenstvo zaistuje Standardné metrické vzorky
Skrupiny s hrubkou 6 mm (0,25" pre systém AFS) pri merani prieCnej
pevnosti.

Instalacia

Pred upevriovanim prisluSenstva na meranie prie¢nej
pevnosti Skrupiny k zariadeniu na meranie pevnosti

e piesku sietovy vypina¢ (pol. 1 na obr. 1) ofoéte do
vypnutej polohy. Pri nasutvani prislusenstva na
meranie prieCnej pevnosti Skrupiny na zariadenia na
meranie pevnosti a vkladani vzorky piesku do
prislu§enstva na meranie prie¢nej pevnosti pamétajte
na riziko pricviknutia.

1. Drziak nastavitelnej zvierky namontujte na rameno posuvnej zvierky
(pol. 12 na obr. 7.3) zariadenia na meranie pevnosti.

2. Capy na zadnej strane nosnej zvierky na meranie prieénej pevnosti
Skrupiny a zvierky na meranie priecnej pevnosti Skrupiny vyrovnajte s
otvormi na ramene posuvnej zvierky (pol. 12 na obr. 7.3) a drziaku
nepohyblivej zvierky (pol. 11 na obr. 7.3). Zvierky zlahka nasurite na
rameno posuvnej zvierky a drziak nepohyblivej zvierky na zariadeni
na meranie pevnosti.

Pozrite si obr.5.7.1 s detailnou fotografiou prisluSenstva na meranie
prie€nej pevnosti Skrupiny, model 42104L, spravne namontovaného na
elektronickom univerzalnom zariadeni na meranie pevnosti piesku, model
42104.

Postup

1. Zapnite privod vzduchu a overte spravnost nastavenia na regulatore
vzduchu a maznici. Sietovy vypina¢ prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr.7.1). Na digitalnom displeji sa nakratko zobrazi
hlasenie ,HELLO" (vitajte). Hlasenie bude nahradené &islicami.

Pri prvom zapnuti napajania sa na okamih rozsvietia vSetky indikatory
LED a digitélne displeje.
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2.

Pripravenu vzorku piesku na meranie prieénej pevnosti Skrupiny
opatrne umiestnite na dva nosné Capy v spodnej Casti prisluSenstva
na meranie prie¢nej pevnosti Skrupiny na ramene posuvnej zvierky.
Vzorku piesku umiestnite takym spdsobom, aby sa dotykala hrany
oboch vonkajsich lopatiek prisluSenstva na meranie prieénej pevnosti
Skrupiny. Vzorka piesku na meranie prie¢nej pevnosti Skrupiny sa
bude nachadzat medzi prisluSenstvom na meranie prie€nej pevnosti
Skrupiny a zvierkou na meranie priecnej pevnosti.

Stlacajte tlacidlo ,ES - Test Selection (vyber merania ES) (pol. 13E
na obr.7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktora ukazuje na text
.Force” (sila).

Stav digitalneho displeja vynulujte stlacenim tlac¢idla ,Z - Zero*
(vynulovat) (pol. 13C na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi
nula.

Stlacte tlacidlo ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr. 7.4). Zariadenie
na meranie pevnosti zacne vyvijat' tlak na vzorku piesku. Zariadenie
bude vyvijat tlak, az kym sa vzorka piesku nepodda. Rameno
posuvnej zvierky sa vrati do zakladnej polohy a hodnota pevnosti v
tahu sa zobrazi na digitalnom displeji. Hodnota bude uvadzana v
mernej jednotke N alebo Ibs v zavislosti od nastavenia prepinaca
rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).

Zlomenu vzorku piesku vyberte z prisluSenstva na meranie priecne;j
pevnosti Skrupiny a poznacte si hodnotu prie€nej pevnosti zobrazenu
na digitalnom displeji. Odstrante zvysky piesku z prislusenstva na
meranie priecnej pevnosti Skrupiny.

Stlacte tlac¢idlo ,CD - Clear Display“ (vymazat obsah displeja)
(pol. 13D na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi nula.
Zariadenie na meranie pevnosti je pripravené vykonat daldie meranie
prie€nej pevnosti Skrupiny.
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Obr.5.7.1

5.8 Prislusenstvo na meranie pevnosti Skrupiny za studena

€. stéiastky 0042104N resp. 0042104N-M
5.8.1 Opis

Prislusenstvo na meranie pevnosti Skrupiny v tahu za studena, model
42104N, sluzi na zistenie pevnosti v tahu pre piesky foriem a jadier so
Skrupinou (koruna). Montuje sa na elektronické univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku, model 42104. Hodnoty pevnosti v tahu su
ziskavané pomocou Standardnych metrickych alebo AFS vzoriek Skrupiny
v tvare psej kosti s prierezom 0,25"2.

Prisludenstvo je dodavané spolu s jednou supravou pomocnych Celusti
na vzorku, zakladfiou napinacieho prisluSenstva a napinacim mostikom.
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5.8.2 Instalacia

1. Odmontujte velkd vrubkovanu spojovaciu skrutku zo zakladne
napinacieho prisluSenstva. Odmontujte napinaci mostik a lavu
pomocnu ¢&elust na zakladni prisluSenstva na meranie pevnosti v
tahu.

Obr.5.8.1

2. Zavitovy vystupok zakladne napinacieho prisluSenstva opatrne
nasufite na rameno posuvnej zvierky (pol. 12 na obr. 7.3) zariadenia
na meranie pevnosti. Namontovanim a zatiahnutim vribkovanej
skrutky prstami z&kladfiu napinacieho prisluSenstva upevnite k
ramenu posuvnej zvierky (pozrite obr. 5.8.1).

3. Lavu pomocnu Cefust a napinaci mostik postavte na hornu plochu
zakladne napinacieho prislusenstva (obr. 5.8.2). Cap mostika opatrne
zasuite do otvoru v strede drziaka nepohyblivej zvierky (pol. 11 na
obr. 7.3).
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Obr.5.8.2

l]@ Pozrite si obr. 5.8.3 s detailnou fotografiou prislusenstva na meranie

pevnosti 8krupiny v tahu za studena, model 42104N, spravne
namontovaného na elektronickom univerzalnom zariadeni na meranie
pevnosti piesku, model 42104.

Obr.5.8.3

5.8.3 Postup

1. Zapnite privod vzduchu a overte spravnost nastavenia na regulatore
vzduchu a maznici. Sietovy vypina¢ prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr.7.1). Na digitalnom displeji sa nakratko zobrazi
hlasenie ,HELLO" (vitajte). Hlasenie bude nahradené &islicami.
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l]% Pri prvom zapnuti napdjania sa na okamih rozsvietia vSetky indikatory
LED a digitalne displeje.

3. Pripravenu vzorku piesku opatrne viozte medzi Celuste napinacej
pomécky.

4. Rukou oddeflte (roztvorte) pravi a favu pomocnu Cefust tak, aby
pogumovana Cast Celusti lezala na vzorke piesku. Celuste sa daju
lahko oddelit’ rukou.

5. Otacajte vrubkovanou maticou mostika (obr. 5.8.4), az kym sa rovna
plocha matice mostika, ktora je natoCena k drZiaku nepohyblivej
zvierky (pol. 11 na obr. 7.3), nebude nachadzat vo vzdialenosti
priblizne 0,078 mm (1/32") od povrchu drziaka nepohyblivej zvierky.

Obr. 5.8.4

6. Stlacajte tlacidlo ,ES - Test Selection® (vyber merania ES) (pol. 13E
na obr.7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktora ukazuje na text
.ohell/Hot Box Tensile Str* (pevnost Skrupiny alebo horuceho
jadrovnika v tahu).

7. Stav digitdlneho displeja vynulujte stlaéenim tlacidla ,Z - Zero"
(vynulovat) (pol. 13C na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi
nula.
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5.9

59.1

8.

10.

Stlacte tlacidlo ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr. 7.4). Zariadenie
na meranie pevnosti za¢ne vyvijat tlak na vzorku piesku. Zariadenie
bude vyvijat tlak, az kym sa vzorka piesku nepodda. Rameno
posuvnej zvierky sa vrati do zakladnej polohy a hodnota pevnosti v
tahu sa zobrazi na digitalnom displeji. Hodnota bude uvadzana v
mernej jednotke N/cm2 alebo psi v zavislosti od nastavenia prepinaca
rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).

Zlomenu vzorku piesku vyberte z prisluSenstva na meranie pevnosti v
tahu a poznacte si hodnotu pevnosti v tahu zobrazenu na digitdlnom
displeji. Odstrante zvysky piesku na povrchu zakladne napinacieho
prisluSenstva a z oboch pomocnych Celusti.

Stlacte tlacidlo ,CD - Clear Display” (vymazat obsah displeja)
(pol. 13D na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi nula.
Zariadenie na meranie pevnosti je pripravené vykonat dalSie meranie
pevnosti.

Nastavec na meranie prie¢nej pevnosti kotticovych vzoriek

C. sugiastky 0042104P

Opis

Prisludenstvo na meranie prieénej pevnosti kotucovych vzoriek, model
42104P, sa montujte na elektronické univerzalne zariadenie na meranie
pevnosti piesku, model 42104, a sluZi na zistenie prie€nej pevnosti
kotu€ovych vzoriek chemicky spojenych jadrovych a formovacich pieskov.
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5.9.2 Instalacia

Pred upevriovanim prislusenstva na meranie priecnej
pevnosti kotucovych vzoriek k zariadeniu na meranie
pevnosti piesku sietovy vypina¢ (pol. 1 na obr. 7.1)
otocte do vypnutej polohy. Pri nasuvani prislusenstva
na meranie priecnej pevnosti Skrupiny na zariadenia
na meranie pevnosti a vkladani vzorky piesku do
prisluSenstva na  meranie prieCnej  pevnosti
kotucovych vzoriek pamaétajte na riziko pricviknutia.

1. Drziak nastavitefnej zvierky namontujte na rameno posuvnej zvierky
(pol. 12 na obr. 7.3) zariadenia ha meranie pevnosti.

2. Capy na zadnej strane nosnej zvierky na meranie prieénej pevnosti
kotu€ovych vzoriek a zvierky na meranie prie¢nej pevnosti kotucovych
vzoriek vyrovnajte s otvormi na ramene posuvnej zvierky (pol. 12 na
obr. 7.3) a drziaku nepohyblivej zvierky (pol. 11 na obr. 7.3). Zvierky
zlahka nasurite na rameno posuvnej zvierky a drziak nepohyblivej
zvierky na zariadeni na meranie pevnosti.

l]g Pozrite si obr. 5.9.1 s detailnou fotografiou prislusenstva na meranie

prieCnej pevnosti kotuCovych vzoriek, model 42104P, spravne
namontovaného na elektronickom univerzalnom zariadeni na meranie
pevnosti piesku, model 42104.

Obr.5.9.1
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5.9.3 Postup

1.

Zapnite privod vzduchu a overte spravnost’ nastavenia na regulatore
vzduchu a maznici. Sietovy vypina¢ prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr.7.1). Na digitalnom displeji sa nakratko zobrazi
hlasenie ,HELLO" (vitajte). Hlasenie bude nahradené ¢islicami.

Pri prvom zapnuti napdjania sa na okamih rozsvietia vSetky indikatory
l]@ LED a digitalne displeje.

2.

Pripravenu vzorku piesku na meranie prieCnej pevnosti kotu€ovych
vzoriek opatrne umiestnite na dva nosné Capy v spodnej Casti
prisluSenstva na meranie prieCnej pevnosti Skrupiny na ramene
posuvnej zvierky. Vzorku piesku umiestnite takym spdsobom, aby sa
dotykala hrany oboch vonkajSich lopatiek prisluSenstva na meranie
prieCnej pevnosti kotuCovych vzoriek. Vzorka piesku na meranie
prieCnej pevnosti kotuCovych vzoriek sa bude nachadzat medzi
prisluSenstvom na meranie prie€nej pevnosti kotuCovych vzoriek a
zvierkou na meranie prie¢nej pevnosti kotu€ovych vzoriek.

Stlacajte tlacidlo ,ES - Test Selection (vyber merania ES) (pol. 13E
na obr.7.4), az kym sa nerozsvieti Sipka, ktord ukazuje na text
.Force” (sila).

Stav digitdlneho displeja vynulujte stlaCenim tladidla ,Z - Zero*
(vynulovat) (pol. 13C na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi
nula.

Stlacte tlacidlo ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr. 7.4). Zariadenie
na meranie pevnosti zacne vyvijat tlak na vzorku piesku. Zariadenie
bude vyvijat tlak, az kym sa vzorka piesku nepodda. Rameno
posuvnej zvierky sa vrati do zékladnej polohy a hodnota pevnosti v
tahu sa zobrazi na digitalnom displeji. Hodnota bude uvéadzana v
mernej jednotke N alebo Ibs v zavislosti od nastavenia prepinaca
rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).

Zlomenu vzorku piesku vyberte z prisluSenstva na meranie prie¢nej
pevnosti kotu€ovych vzoriek a poznacte si hodnotu prie€nej pevnosti
kotuCovej vzorky zobrazenu na digitalnom displeji. Odstrarnte zvySky
piesku z prisluSenstva na meranie prie¢nej pevnosti kotucovych
vzoriek.

Stlacte tladidlo ,CD - Clear Display“ (vymazat obsah displeja)
(pol. 13D na obr.7.4). Na digitAlnom displeji sa zobrazi nula.
Zariadenie na meranie pevnosti je pripravené vykonat dalSie meranie
prie€nej pevnosti kotu€ovej vzorky.

60 Elektronické univerzélne zariadenie na meranie pevnosti piesku man-stc-42104-V18-6-Slovak



sIMPSON

Navod na obsluhu 5

5.10

5.10.1

5.10.2

5.10.3

IS5y

Prislusenstvo na uchytenie podlhovastej vzorky pri merani modulu
pevnosti v ohybe — €. suéiastky 211219

Opis

Prislusenstvo na uchytenie podlhovastej vzorky pri merani modulu
pevnosti v ohybe (MPvO) (€. suliastky 211219) sa upeviiuje k
elektronickému univerzalnemu zariadeniu na meranie pevnosti piesku,
model 42104, a sluzi na prelomenie presne odlievanych podlhovastych
vzoriek MPvO.

Instalacia

1. Adaptér na uchytenie podlhovastej vzorky pri merani modulu pevnosti
v ohybe osadte do drziaka nastavitelnej zvierky dodavaného spolu s
prisluSenstvom. Nastavovaci kruzok je ureny len na pouzitie so
Standardnymi vzorkami MPvO. Pomocou tohto nastavca sa vzorky
umiestnia v spravnej vzdialenosti od pevnej c€asti uchytenia
namontovaného na drziaku nepohyblivej zvierky (pol. 11 na obr. 7.3).

2. PrisluSenstvo na meranie podlhovastej vzorky MPvO zostavte na
elektronickom univerzdlnom zariadeni na meranie pevnosti piesku,
model 42104 — vodiace Capy pozorne vyrovnajte s prisluSnymi
otvormi na drziakoch posuvnej a nepohyblivej zvierky na zariadeni na
meranie pevnosti.

Postup

1. Zapnite privod vzduchu a overte spravnost nastavenia na regulatore
vzduchu a maznici. Sietovy vypina prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr. 7.1). Na digitalnom displeji sa nakratko zobrazi
hlasenie ,HELLO" (vitajte). Hlasenie bude nahradené gislicami.

Pri prvom zapnuti napajania sa na okamih rozsvietia vSetky indikatory
LED a digitélne displeje.

2. Vzorku MPvO polozte na nosné Capy zvierok.

3. Stlagajte tlacidlo ,ES - Test Selection® (vyber merania ES) (pol. 13E

na obr.7.4), aZz kym sa nerozsvieti Sipka, ktord ukazuje na text
.Force” (sila).

4. Stav digitalneho displeja vynulujte stlacenim tladidla ,Z - Zero*
(vynulovat) (pol. 13C na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi
nula.

man-stc-42104-V18-6-Slovak Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku 61



5 Navod na obsluhu

5. Stla¢te tlac¢idlo ,ST - Start® (spustit). Elektronické univerzalne

zariadenie na meranie pevnosti piesku za¢ne vyvijat silu a prelomi
vzorku. Po prelomeni vzorky sa rameno posuvnej zvierky vrati do
zakladnej polohy. Na digitalnom displeji sa zobrazi kone¢na hodnota
pevnosti podlhovastej vzorky MPvO pri prelomeni. Hodnota bude
uvadzana v mernej jednotke N alebo Ibs v zavislosti od nastavenia
prepinaca rezimu (metrické jednotky alebo systém AFS).

Stlacte tlacdidlo ,CD - Clear Display“ (vymazat obsah displeja)
(pol. 13D na obr. 7.4). Na digitdlnom displeji sa zobrazi nula.
Zariadenie na meranie pevnosti je pripravené vykonat dalSie meranie
pevnosti.

5.11  Chybové hlasenia
Tieto informacie pouzite na uréenie a odstranenie priiny chybovych
hlaseni, ktoré sa zobrazili na digitdlnom displeji (pol. 13B na obr. 7.4)
elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti piesku,
model 42104.
Ak kedykolvek poCas prevadzky zariadenie zaznamena neobyC€ajnu
funkciu systému, na digitalnom displeji sa zobrazi chybové hlasenie.
Nasleduju kédy chyb a savisiaci vyklad:
E---1 Pretazenie
E---2  Zaporné hodnoty
E---3 Nespravna kalibracia
E---4  Pristroj nie je pripraveny na spustenie
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6 Udrzba a kalibracia

Pre viac informacii o obsluhe a starostlivosti o analytické
You Tuhe vybavenie a prisluSenstvo Simpson navstivie kanal
spolo¢nosti Simpson Technologies na sluzbe YouTube a

prezrite si kniznicu naSich videi. Zaregistrujte sa na naSom
kandli pre odber informacii a najnovsich videach.

Aj napriek robustnej konstrukcii je elektronické univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku, model 42104, pristroj na presné mechanické di
elektronické meranie, ktory si vyzaduje nalezitu starostlivost.

Pred vykonavanim udrzby zatvorte vzduchovy

A ventil s bezpec¢nostnym zamkom a sietovu Snuru
vytiahnite z elektrickej zasuvky %
stene.Elektronické univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku sa musi nastavit do
stavu bez mechanickej energie (SBME). Pred
vykonavanim uadrzby sa riadte postupmi pre
uzamknutie a oznacenie.

panely.Pritomné nebezpecné napétie mobze
e SplOsobit uraz elektrickym prudom  alebo
popalenie, ktoré povedie k vaznemu zraneniu.

C Pred obsluhou zariadenia namontujte vSetky

6.1 Udrzba
6.1.1 Denna udrzba

e Zariadenie na meranie pevnosti z vonkajSej strany vycistite od
volného piesku a necistot.

e PrisluSenstvo zariadenia na meranie pevnosti udrziavajte Cisté.
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6.1.2

6.1.3

6.14

Tyzdenna udrzba

Stlaceny vzduch

Vypustite vyzrazanu vodu zo vzduchového filtra pod reguladtorom v
module regulatora vzduch s filtrom a maznicou.

Skontrolujte a podla potreby nastavte tlak vzduchu v regulatore s
filtrom a maznicou.

Skontrolujte stav hladiny oleja vo vzduchovej maznici. Overte
spravnost’ davkovania oleja a podla potreby davkovanie nastavte.

Mesacna udrzba

Hlavnu stopku z vonkajSej strany zlahka namazte olejom SAE.

Dvojroc¢na udrzba (kazdé dva roky)

Hydraulicky olej vymente za olej Shell Tellus 27 alebo olej s
podobnymi vlastnostami. Pri vymene oleja postupujte takto:

Pri vypustani oleja odmontujte prisluSenstvo z ramena posuvnej
zvierky (pol. 12 na obr. 7.3) a drziaka nepohyblivej zvierky (pol. 11 na
obr. 7.3). Zariadenie umiestnite do zvislej polohy tak, aby sa rameno
posuvnej zvierky nachadzalo v kolmej polohe nad plochou nadobou.
Mimoriadnu pozornost' venujte tomu, aby zariadenie na meranie
pevnosti, ked je umiestnené vo vodorovnej polohe, bolo postavené
rovno — na tento ucel umiestnite drevené kvadre na opacénu stranu
ramena posuvnej zvierky. PresvedCte sa, ze drevené kvadre su
dostatoCne vysoké na to, aby hmotnost zariadenia na meranie
pevnosti nelezala na ovladaCoch nastavenia motora a brzdy.

Prazdnu 8alku s objemom pribl. 200 az 300 ml postavte pod
odvzdusSnovaci otvor zariadenia na meranie pevnosti (pol. 6 na
obr. 7.1). Do 3alky sa zachyti pouZity olej vytlaCeny zo zariadenia na
meranie pevnosti.

Zapnite privod vzduchu a overte spravnost nastavenia tlaku na
regulatore vzduchu. Sietovy vypinal prepnite do zapnutej polohy
(pol. 1 na obr. 1).
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6.2

4. Stlacte tlacidlo ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr.7.3 a7.4) a
rameno posuvnej zvierky (pol. 12 na obr. 7.3), spustite nadol do
koncovej polohy. Ked rameno posuvnej zvierky dorazi do koncovej
polohy, stlacte a rychlo uvolnite drziak nepohyblivej zvierky (pol. 11
na obr. 7.3) — rameno posuvnej zvierky sa vrati do zakladnej polohy.

5. Podas tohto cyklu bude zariadenie na meranie pevnosti vytlacat
pouzity olej z odvzdusSniovacieho otvoru (pol. 6 na obr.7.1) do
zachytnej nadoby. Zopakuijte krok €. 4 a medzi cyklami ¢akajte, kym
olej nevytecie zo zariadenia na meranie pevnosti. Opakujte krok ¢&. 4,
az kym pouzity olej uUplne nevyteCie zo zariadenia na meranie
pevnosti.

6. Po vypusteni nastavte zariadenie na meranie pevnosti do normalnej
zvislej polohy. Malu hadicu pripojte k vofnému odvzduSnovaciemu
otvoru (pol. 6 na obr. 7.1).

7. Cistti nadobu naplrite 200 ml hydraulického oleja (Shell Tellus 27) a
volny koniec hadice ponorte do oleja.

PresvedCte sa, ze koniec hadice v nadobe s olejom je ponoreny pod
hladinou oleja, aby olej mohol byt nasavany do zariadenia na meranie
pevnosti.

8. Zapnite zariadenie a vykonavajte cykly, az kym sa hladina oleja v
nadobe neklesne.

Po vybrati hadice z nddoby a odpojeni od zariadenia na meranie pevnosti
mdze z odvzdusnovacieho otvoru vytekat malé mnozstvo oleja, pretoze v
hadiciach v zariadeni na meranie pevnosti sa nachadzaju zvysky oleja.

Kalibrovanie

Pred vyskladnenim vyrobca kazdé elektronické univerzalne zariadenie na
meranie pevnosti piesku, model 42104, individualne kalibruje so zatazou.
KedZe tento postup je velmi taZzkopadny, uprednostiovany spésob
kalibracie je pouZit mechanicky tenzometer, ktory spolo&nost Simpson
Technologies kalibrovala v troch polohdch so zatazou. Sudastou
zariadenia na meranie pevnosti funkcia na digitalnu kalibraciu, ktora
umoznuje nastavit parametre merania pomocou klavesnice. Nie je nutné
nastavovat vnutorné potenciometre, ako to je beZné v suvislosti s
mnohymi elektronickymi pristrojmi.

Presvedcte sa, Ci je pristroj v testovacom vybere "Force", aby ste mohli
kalibrovat.
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6.2.1

Prislusenstvo na kalibrovanie

Mechanicky silomer

Mechanicky silomer, model 42125, sluzi na kalibrovanie sily
elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti piesku,
model 42104. Ku kazdému mechanickému silomeru je prilozena
dokumentécia s certifikatom.

Technické udaje | Mechanicky silomer
(pribl.)

i Dizka pribl. 191 mm (7,5")
: &= Sirka pribl. 102 mm (4")
VySka pribl. 25 mm (1")

Hmotnost pribl. 1 kg (2,2 Ibs)

C. stciastky 0042125

6.2.2 Kalibrécia zariadenia na meranie pevnosti

Elektronicky silomer na modeli 42104 je nutné kalibrovat raz za Sest

mesiacov a mechanicky kazdé dva roky za predpokladu, Ze silomery nie

sU pouzivané nevhodnym spésobom.

1. Sietovy vypinal prepnite do zapnutej polohy (pol. 1 na obr. 7.1).

2. VSetky Cislice na digitalnom displeji a svetelné indikatory merania sa
jedenkrét rozsvietia a zhasna.

3. Priblizne po uplynuti piatich sekund sa na digitalnom displeji (pol. 13B
na obr.7.3 a7.4) zobrazi hldsenie ,HELLO® (vitajte). Ak stladite
akékolvek tlaCidlo Styrikrat, ked je zobrazené hlasenie ,HELLO®
(vitajte), zariadenie na meranie pevnosti sa nastavi na rezim
kalibracie.

4. Ked hlasenie ,HELLO" (vitajte) zmizne a zvolili ste rezim kalibracie,
na digitalnom displeji sa postupne zobrazia tri hlasenia: ,SET-UP®
(nastavenie), ,CALIb* (kalibracia) a ,fESET" (vynulovanie). Ziadany
rezim sa voli stlaenim tlagidla ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na
obr. 7.3 a 7.4) v okamihu, kedy sa hlasenie zobrazi na displeji.
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Spolo€nost Simpson Technologies neodporu¢a pouzivat rezimy ,SET-
UP* (nastavenie) a ,FESET" (vynulovanie) pri vykonavani kalibracie tohto
zariadenia. Tieto funkcie su urcéené vyluéne pre technicky personal
servisu spolo¢nosti Simpson Technologies.

5.

Podfa pokynov v krokoch €. 2 az 5 vyberte Ziadany rezim, a ked sa na
digitdlnom displeji (pol. 13B na obr. 7.3 a 7.4) zobrazi hlasenie
-CALIb* (kalibracia), stladte tlagidlo ,ST - Start* (spustit) (pol. 13F na
obr. 7.3a7.4).

Funkcia ,CALIb“ (kalibracia) sluzi na kalibraciu presnosti a linearnosti
elektronického silomera pomocou mechanického silomera, model 42125.

6.

Hlasenie ,HELLO" (vitajte) sa opat zobrazi na digitalnom displeji a
svetelny indikator ,Strengths & Forces N/cm2“ (pevnost a sily)
(pol. 13A na obr. 7.3 a 7.4) zacne blikat. V tomto momente stlacte
tlagidlo ,ST - Start” (spustit). Hlasenie ,HELLO® (vitajte) sa znova
zobrazi. Potom sa zobrazi Cislica ,0, o znamena, Ze zariadenie je
vynulované. Svetelny indikator ,N“ (newtony) (pol. 13A na obr. 7.3
a 7.4) zacne blikat.

Vyberte vSetky nastavce z ramena posuvnej zvierky a drziaka
nepohyblivej zvierky.

Néastavce nahradte nastavitelnou a stalou nosnou gulé¢kou, ktoré su
suCastou mechanického silomera, model 42125. Nastavitelna
podpera sa vkladd do ramena posuvnej zvierky (pol. 12 na obr. 3)
opatrnym zasunutim do prisluSného otvoru (pozrite obr. 6.2.1). Je
mimoriadne délezité, aby kalibraéna a kénicka podpera boli Cisté a
nenachadzal sa na nich volny piesok. Stalu nosnu gulé¢ku zasurite
do otvoru v strede drziaka nepohyblivej zvierky (pol. 11 na obr. 7.3)
(pozrite obr. 6.2.2 a 6.2.3).

Obr. 6.2.1
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Obr. 6.2.2

9. Imbusovu skrutku s nastavitelnou nosnou guléckou vyskrutkujte tak,
aby nevycnievala viac nez 2 mm (1/16") z Cela podpery.

10. Pred namontovanim mechanického silomera do zariadenia na
meranie pevnosti vycistite a zlahka naolejujte dve sedla napravo a
nalavo od mechanického silomera.

Obr. 6.2.3

11. Silomer namontujte medzi drziak nepohyblivej zvierky (pol. 11 na
obr. 7.3) a rameno posuvnej zvierky (pol. 12 na obr. 7.3) (pozrite obr.
6.2.4).
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Obr. 6.2.4

12. Zistite maximélne vychylenie a zatazenie (bod 3) z certifikatu o
vykonani kalibracie, ktory je prilozeny k mechanickému silomeru.

Priklad kontrolnej tabul'ky normalizovanych hodnét

Bod 1 Bod 2 Bod 3
Vychylenie Sila Vychylenie Sila Vychylenie Sila
0,01 mm Newtony 0,1 mm Newtony 0,1 mm Newtony
44,5 637 135,0 1909 227,0 3198

IS5y

POZNAMKA: Hodnoty pre kazdy mechanicky silomer budd iné v
porovnani

s predchadzajucou tabulkou.

Vyrobca vystavil certifikat pre kazdy mera¢ na zaklade merania so
zataZou v troch bodoch. Overeny certifikat je dodavany spolu s kazdym
mechanickym silomerom. Na certifikate sU uvadzané tieto tri body —
vychylenie pre 0,01 mm a zodpovedajica sila v newtonoch.

Spravne vychylenie 0,01 mm a suvisiaca sila v newtonoch su uvadzané v
Casti ,Kalibracné nastavenie“ v kontrolnej tabulke normalizovanych
hodndt na certifikate o vykonani kalibracie.

13. Pomocou priloZzeného S$esthranného klu€a pomaly zatahujte
imbusovu skrutku na nastavitelnej nosnej gul6cke, az kym sa
cifernikovy indikator na mechanickom silomere nedostane do bodu
vychylenia (bod 3), ktory je zaznamenany harku certifikatu k
mechanickému silomeru.
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6.2.3

14. Po dosiahnuti spravneho vychylenia 0,01 mm na mechanickom
silomere zrakom skontrolujte, &i je na digitalnom displeji (pol. 13B na
obr. 7.3 a 7.4) uvadzana spravna sila v newtonoch. Ak hodnota nie je
spravna, zobrazenie nastavte podla kroku ¢.15. Ak je spravna,
prejdite na krok €. 16.

15. Oprava zobrazenej hodnoty sa vykonava stlacenim tychto tlacidiel:

» rychle zvySovanie - stlacte tlacidlo ,Z - Zero“ (vynulovat)
(pol. 13C na obr. 7.3 a 7.4),

» rychle znizovanie — stlacte tlacidlo ,ES - Test Selection® (vyber
merania ES) (pol. 13E na obr. 7.3 a 7.4),

» pomalé zvySovanie - stlaéte tladidlo ,CD - Clear Display”
(vymazat obsah displeja) (pol. 13D na obr. 7.3 a 7.4).

16. Ked je na digitalnom displeji nastavena spravna hodnota, stlacenim
tlaCidla ,ST - Start” (spustit) potvrdte nové hodnoty kalibracie.

Regulécia rychlosti vyvijania sily

Elektronické univerzélne zariadenie na meranie pevnosti piesku dokaze
pracovat s nekoneCnymi moznostami nastavenia rychlosti vyvijania sily.
Zmenou rychlosti hydraulicky ovladaného pneumatického valca sa voli a
nastavuje miera zataZzovania. Vyrobca nastavil mieru zataZovania
elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti piesku na
hodnotu 8,275 + 0,6895 bar (120 £ 10 psi) za min(tu a regulatorom s
filtrom a maznicou nastavenym na 5,2 bar (75 psi).

Po nastaveni tlaku vzduchu vstupujiceho do pneumatického regulatora s
filtrom a maznicou je mozné menit dve nastavenia v suvislosti s
rychlostou vyvijania sily zariadenia na meranie pevnosti. Hruba regulacia
rychlosti vyvijania sily sa vykondva zmenou nastavenia ventilu
pneumatického motora (pol. 10 na obr. 7.2). Presn& regulécia miery sa
vykonava zmenou nastavenia hydraulickej brzdy (pol. 9 na obr. 7.2).

Na hrubé nastavenie pouZitej miery zatazovania otaajte nastavovacou
skrutkou pneumatického motora (pol. 10 na obr. 7.2) v smere alebo proti
smeru ota€ania hodinovych ruciCiek. Rychlost’ vyvijania sily sa zvySuje
otaanim skrutky regulacie rychlosti v smere otacania hodinovych
ruciciek. Rychlost vyvijania sily sa znizuje otaanim skrutky regulacie
rychlosti proti smeru ota¢ania hodinovych rugiciek.
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Presna regulacia miery zataZovania sa potom vykonava nastavenim
ventilu hydraulickej brzdy (pol. 9 na obr. 7.2) podla podmienok merania.
Otacanim skrutky v smere otacania hodinovych ruciiek sa rychlost
vyvijania sily znizuje. Ota¢anim skrutky proti smeru otacania hodinovych
ruciCiek sa rychlost vyvijania sily zvySuje.

Pri nastavovani rychlosti regulacie sily najskér nastavte tlak vzduchu
vstupujuceho do pneumatického regulatora s filtrom a maznicou. Po
nastaveni tlaku vstupujliceho vzduchu nastavte pneumaticky motor spolu
s hydraulickou brzdou tak, aby sa dosahovala Zziadana miera zatazovania.
Pre vacésinu Standardnych aplikacii pouzivajte mieru zatazovania 6,55 az
8,618 bar (95 az 125 psi) za minutu.

Je dolezité, aby hodnoty miery zataZzovania neboli menené medzi
meraniami. Velka zmena rychlosti vyvijania sily méze viest k réznym
vysledkom merania.Tento jav je obzvlast vyrazny s formovacimi pieskami
s ilovym spojivom.

Hodnoty rychlosti vyvijania sily sa vypocitaju vydelenim maximalnej
hodnoty sily zobrazenej na digitalnom displeji ¢asovym rozpatim od
zacCiatku po koniec zmeny hodnét na digitdlnom displeji.

Funkcie SET-UP (nastavenie) a RESET (vynulovanie)

Spolo€nost Simpson Technologies neodporu¢a pouzivat rezimy ,SET-
UP*“ (nastavenie) a ,FESET" (vynulovanie) pri vykonavani kalibracie tohto
zariadenia. Tieto funkcie a postupy su uréené pre technicky personal
servisu spolo¢nosti Simpson Technologies.

1. Sietovy vypinal prepnite do zapnutej polohy (pol. 1 na obr. 7.1).

2. VSetky Cislice na digitalnom displeji (pol. 13B na obr. 3 a 4) a svetelné
indikatory merania sa jedenkréat rozsvietia a zhasnu.

3. Priblizne po uplynuti piatich sekdnd sa na digitalnom displeji (pol. 13B
na obr.7.3 a7.4) zobrazi hldsenie ,HELLO® (vitajte). Ak stladite
akékolvek tlaCidlo Styrikrat, ked je zobrazené hlasenie ,HELLO®
(vitajte), zariadenie na meranie pevnosti sa nastavi na rezZim
kalibracie.

4. Ked hlasenie ,HELLO" (vitajte) zmizne a zvolili ste rezim kalibracie,
na digitalnom displeji sa postupne zobrazia tri hlasenia: ,SET-UP*
(nastavenie), ,CALIb* (kalibracia) a ,FESET* (vynulovanie). Ziadany
rezim sa voli stlaenim tlacidla ,ST - Start“ (spustit) (pol. 13F na
obr. 7.3 a 7.4) v okamihu, kedy sa hladsenie zobrazi na displeji.
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SET-UP (nastavenie):

5.

Funkcia ,SET-UP* (nastavenie) slizi na nastavenie hodnét registrov
zariadenia na meranie pevnosti. Ak chcete vybrat funkciu ,SET-UP*
(nastavenie), stlacte tlacidlo ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na obr. 7.3
a7.4), ked je na digitdlnom displeji zobrazené hlasenie ,SET-UP*
(nastavenie). Po stlaceni tlacidla sa na displeji zobrazi hlasenie
-HELLO" (vitajte), a potom postupne dvojice Cisiel: prva Cislica zlava
na digitalnom displeji predstavuje &islo registra a posledna ¢islica na
displeji informuje o hodnote prisluSného registra. Nastavenia registrov
musia byt v sulade s hodnotami uvadzanymi v nasledujucej tabulke:

Register Hodnota
1 0

© 0 ~NO O~ WDN
N NDNDNDNMNDNOOO

0

Na prepinanie medzi registrami stlacte tlacidlo ,ST - Start® (spustit)
(pol. 13F na obr. 7.4) — na digitalnom displeji sa zobrazi dal3i register
spolu s prislusnou hodnotou.

Ak je hodnota registra nespravna, musi sa opravit. Postup opravy
hodnoty registra: stlaenim tlaCidla ,CD - Clear Display® (vymazat
obsah displeja) (pol. 13D na obr. 5.3.2) zvySte hodnotu nastavenia,
alebo stlaenim tlacidla ,ES - Test Selection“ (vyber merania ES)
(pol. 13E na obr. 5.3.2) ju znizte. Po registri €. 9 sa na displeji zobrazi
Cislo 255. Stla¢enim tlagidla ,ST - Start® (spustit) sa vratte na
zobrazenie hlasenia ,HELLO" (vitajte).

72

Elektronické univerzélne zariadenie na meranie pevnosti piesku man-stc-42104-V18-6-Slovak



sIMPSON

Udrzba a kalibracia 6

RESET (vynulovanie):

8. Funkcia ,rESET® (vynulovanie) sluzi na obnovenie pévodného
nastavenia parametrov. Postup nastavenia povodnych hodndt
parametrov: ked je na digitalnom displeji zobrazené hlasenie ,FESET"
(vynulovanie), stlacte tlacidlo ,ST - Start” (spustit) (pol. 13F na
obr. 7.4). Po stlageni tla¢idla ,ST - Start® (spustit), ked je na
digitalnom displeji zobrazené hlasenie ,(ESET“ (vynulovanie), sa
vSetky Cislice na displeji rozsvietia, ¢o znamena, Ze povel bol
vykonany. Zakratko sa na displeji opat zobrazi hlasenie ,HELLO®
(vitajte). Ak stladite akékolvek tlaCidlo Styrikrat, ked je zobrazené toto
hlasenie, postupne za zobrazia tri rezimy kalibracie. V tomto
momente sa obnovia pévodné hodnoty vSetkych parametrov.

9. Po obnoveni pévodnych hodnét parametrov zariadenia na meranie
pevnosti sa registre zariadenia musia spravne nastavit.
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7 Dispozicia pristroja

Obr. 7.1 Pohlad zozadu

Polozka | Opis

1 Sietovy vypinaé

Drziak poistky

Zéasuvka sietovej Snury
Zasuvka RS232
Pneumaticky vstup

Odvzdusnovaci otvor

Odvzdusnovaci otvor

w0 N (o |0 | (W (N

QOdvzdusSnovaci otvor
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Obr. 7.2 Pohlad z pravej strany

Polozka

Opis

9

Nastavenie hydraulickej brzdy

10

Nastavenie motora
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7 Dispozicia pristroja

Obr. 7.3 Celny pohlad

Polozka | Opis

11 Drziak nepohyblivej zvierky
12 Rameno posuvnej zvierky

13 Elektronicky panel

13A Zobrazenie mernych jednotiek
13B Digitalny displej

13C Tlagidlo ,Zero* (vynulovat)

Tlacidlo ,Clear Display” (vymazat obsah
13D displeja)

13E Tlacidlo ,Test Selection (vyber merania)
13F Tlagidlo ,Start* (spustit)
13G Indikator zvoleného merania
13H Standardny voli¢
14 Nastavitelna noha (4 ks)
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Dispozicia pristroja 7
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Obr. 7.4 Elektronicky panel

Polozka | Opis

13A Zobrazenie mernych jednotiek

13B Digitalny displej

13C Tlagidlo ,Zero* (vynulovat)

Tlagidlo ,Clear Display® (vymazat
13D obsah displeja)

Tlagidlo , Test Selection® (vyber

13E merania)

13F Tlacidlo ,Start” (spustit)

13G Indikator zvoleného merania
13H Standardny voli¢
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8 Zoznam suciastok, objednanie, vratenie
8.1 Zoznam nahradnych suciastok

Spolo¢nost Simpson si udrziava velké zasoby bezne pouzivanych
nahradnych sudiastok pre vsetky predavané analytické vyrobky
spolo¢nosti Simpson. V tabulke nizSie su uvadzané Cisla suciastok pre
bezné nahradné suciastky pre tento pristroj. Nahradné suciastky si
objednavajte v spolo¢nosti Simpson Technologies. Pri objednavani
uvadzaijte Cislo sudiastky a opis.

C. stciastky Opis
211202 Elektronicky balik (CE)
0046185 Supr_avga na opravu piestneho valca (sUprava
tesniacich krazkov)
Prislusenstvo na meranie pevnosti surového
0042104 piesku v tlaku a tahu (systém AFS)
00421043-M P_nslusenstvo na’merame pevpostl §uroveho
piesku v tlaku a tahu (metricky systém)
211207 Suprava paméatovych ¢ipov
211201 Vyrovnavacia ty¢
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8.2

8.3

Objednavanie nahradnych suciastok

Vyber dodavatela nahradnych sudiastok pre vasSe analytické vybavenie
Simpson je rovnako délezity ako vyber samotnej znacky vybavenia, ktoré
pouzivate. Nahradné suciastky pre analytické vybavenie Simpson si
VZDY objednavajte priamo v spolo¢nosti Simpson Technologies. Pre
vyhladanie najblizSej pobocky spolo¢nosti Simpson navstivte stranku
.,contact Us“ (kontaktné (daje) na naSej webovej lokalite
Www.simpsongroup.com.

Suciastky si mdzete objednat na obchodnom oddeleni zaslanim e-mailu
na adresu parts@simpsongroup.com: Ked kontaktujete nase obchodné
oddelenie ohladne cenovej ponuky pre nahradné suciastky &i sluzby, vzdy
uvadzajte sériové Cislo vybavenia, opis suciastky a d&islo suciastky.
Pracovnik predaja spolo¢nosti Simpson Technologies vam poskytne
cenovl ponuku pre polozky spolu s platnymi cenami a dodacimi
lehotami.Pri objednavani vzdy uvadzajte Cdislo cenovej ponuky z
objednavky.

Sluzby kalibracie a opravy si objednavajte na oddeleni sluzieb
zakaznikom na adrese service@simpsongroup.com.

Pravidla pre vratenie tovaru

Spolo€nost Simpson Technologies Corporation vynaklada maximalne
usilie pri poskytovani podpory po predaji. S ciefom zaistit' najpraktickejSiu
moznu flexibilitu pri poskytovani sluzieb sa na vratanie tovaru vztahuju
nizSie uvadzané podmienky. Postupovanie podfa tychto pokynov
garantuje najrychlejSie a najefektivnejSie poskytnutie sluzieb.
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8 Zoznam suciastok, objednanie, vratenie

VRATIT TOVAR BUDE UMOZNENE V NASLEDOVNYCH PRiIPADOCH:

Ak si zakaznik omylom objednal nespravny vyrobok (vratenie je
spojené s poplatkom).

Zékaznikovi boli zaslané nespravne alebo chybné vyrobky.

Oprava alebo vylep$enie existujucich vyrobkov.

Vyrobky boli objednané spravne, no zékaznik ich nechce, alebo su
nevhodné (vratenie je spojené s poplatkom).

K materialu, ktory je posielany do spolo¢nosti Simpson Technologies
Corporation na vykonanie skuSok, musi byt prilozena karta s
bezpecnostnymi udajmi (Safety Data Sheet, SDS). Spolo€nost
Simpson  Technologies  Corporation NEPOVOLI  zaslanie
nebezpecnych latok.

POSTUP VRATENIA:

Pred vratenim tovaru je zakaznik povinny ziskat’ ¢islo povolenia
na vratenie materialu (¢. Return Material Authorization alebo €.
RMA) od spoloénosti Simpson Technologies.

C. RMA vam poskytne oddelenie sluzieb zakaznikom telefonicky,
faxom alebo e-mailom na adrese service@simpsongroup.com.
Vracany materidl musi byt identifikovany a dbvod vratenia jasne
uvedeny.Po schvéleni vratania tovaru spolonost Simpson
Technologies z&kaznikovi vystavi formular RMA, ktory je potrebné
prilozit k zasielke, spolu s pokynmi ohladne toho kam a ako tovar
zaslat.

Kazdy vracany tovar musi byt zasielany s PREDPLATENYM
prepravnym, pokial pri prideleni €. RMA nebolo dohodnuté nieco iné.
Ak bolo vopred stanovené, Zze vracany tovar bude zaslany NA
NAKLADY PRIJEMCU, spolognost Simpson Technologies urgi
Ziadanu trasu.

Kazdy vrateny tovar podlieha kontrole pri dorueni do spolognosti
Simpson Technologies.

Material, ktory bol vrateny bez & RMA, mdzZze byt zamietnuty a
vrateny zakaznikovi na jeho naklady.
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9 Vyradenie z prevadzky

A Pred vykonavanim akychkolvek prac si precitajte

bezpecénostné postupy v kapitole 2 a kazdy zdroj
napdjania hlavného zariadenia a pridavnych zariadeni
uzamknite a oznacte!

Neriadenie sa bezpecnostnymi postupmi mézZe viest k
vaznemu zraneniu.

Vyradenie elektronického univerzalneho zariadenia na meranie pevnosti
piesku a pridavnych zariadeni zverte do ruk kvalifikovanych oséb a pri
vyradovani postupujte v sulade s bezpe&nostnymi postupmi, platnymi
miestnymi nariadeniami a pravnymi predpismi.

Elektrické napgjanie: Odpojte zdroj elektrickej energie a overte, i v
Ziadnom z vyradovanych komponentov nie je pritomna energia.

Privod vzduchu: Pred odmontovanim uzavrite kazdé vzduchové potrubie
privodu vzduchu do pneumatickych komponentov a vypustite vzduch zo
vzduchovych vedeni zapojenych dalej v systéme.

LIKVIDACIA ODPADU

Strojné zariadenie a ovladace su vyrobené z tychto materialov:

o Zelezo,
e hlinik,
e med,

o plasty.

e Elektronické suciastky a dosky ploSnych spojov
Sudiastky likvidujte v sulade s platnymi predpismi.

man-stc-42104-V18-6-Slovak Elektronické univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku 81



751 Shoreline Drive

In North America
Simpson Technologies Corporation

Aurora, IL 60504-6194

USA

Tel: +1 (630) 978 0044
Fax: +1 (630) 978 0068

—
Simpson Technologies GmbH

Roizheimer Strasse
53879 Euskirchen,
Germany

180

Tel: +49 (0) 2251 9460 12
Fax: +49 (0) 2251 9460 49

Wesman Simpson Technologies Pvt. Ltd

P InIndia
®
Wesman Center, 8 Mayfair Road
Kolkata 700019
INDIA

Tel: +91 (33) 4002
Fax: +91 (33) 2290

A Norican Technology

simpsongroup.com

in] fl¥]al

0300
8050

Copyright 2022. All rights reserved.SIMPSON, the illustrative logo and all other trademarks indicated as such herein are
registered trademarks of Simpson Technologies Corporation. For illustrative purposes the Simpson equipment may be
shown without any warning labels and with some of the protective devices removed. The warning labels and guards must
always be in place when the equipment is in use. The technical data described herein is not binding. It is not warranted
characteristics and is subject to change. Please consult our General Terms & Conditions.



	1 Úvod
	1.1 Využitie a účel použitia
	1.2 Organizačné opatrenia

	2 Bezpečnosť
	2.1 Bezpečnostné symboly a štítky
	2.1.1 Symboly bezpečnostných upozornení
	2.1.2 Štítky s bezpečnostnými symbolmi

	2.2 Postup systému uzamknutia a označenia
	2.2.1 Zamykacie a označovacie pomôcky
	2.2.2 Slovník použitých pojmov:


	3 Stručný opis a technické údaje
	3.1 Aplikácia
	3.2 Opis
	3.3 Technické údaje, rozmery a hmotnosti (približné)
	3.4 Príslušenstvo
	3.4.1 Príslušenstvo na meranie pevnosti v ťahu za studena (model 42104C)
	3.4.2 Príslušenstvo na meranie pevnosti pri štiepení (model 42104D)
	3.4.3 Príslušenstvo na meranie deformácie surového piesku (model 42104E)
	3.4.4 Príslušenstvo na meranie pevnosti horúcej škrupiny v ťahu (model 42104F)
	3.4.5 Príslušenstvo na meranie pevnosti pod vysokým tlakom (model 42104H)
	3.4.6 Príslušenstvo na meranie priečnej pevnosti jadra (model 42104K)
	3.4.7 Príslušenstvo na meranie priečnej pevnosti škrupiny (model 42104L)
	3.4.8 Príslušenstvo na meranie pevnosti škrupiny za studena (model 42104N)
	3.4.9 Príslušenstvo na meranie priečnej pevnosti kotúčových vzoriek (model 42104P)
	3.4.10 Príslušenstvo na uchytenie podlhovastej vzorky pri meraní modulu pevnosti v ohybe


	4 Vybalenie a inštalácia
	4.1 Vybalenie
	4.2 Komponenty
	4.3 Inštalácia
	4.4 Pripojenie elektrickej a pneumatickej energie
	4.5 Pripojenie napájania a príprava prístroja
	4.6 Emisie hluku šírené vzduchom

	5 Návod na obsluhu
	5.1 Meranie pevnosti surového a suchého piesku v tlaku a pevnosti v šmyku (formovacie piesky s ílovým spojivom)
	5.1.1 Príprava vzoriek formovacieho piesku pred meraním pevnosti v tlaku a šmyku
	5.1.2 Inštalácia príslušenstva na meranie pevnosti v tlaku a šmyku
	5.1.3 Postup

	5.2 Príslušenstvo na meranie pevnosti v ťahu za studena
	5.2.1 Opis
	5.2.2 Inštalácia
	5.2.3 Postup

	5.3 Príslušenstvo na meranie pevnosti pri štiepení
	5.3.1 Opis
	5.3.2 Príprava vzoriek formovacieho piesku pred meraním pevnosti pri štiepení
	5.3.3 Inštalácia
	5.3.4 Postup

	5.4 Príslušenstvo na meranie deformácie surového piesku
	5.4.1 Opis
	5.4.2 Postup

	5.5 Príslušenstvo na meranie pevnosti pod vysokým tlakom
	5.5.1 Opis
	5.5.2 Inštalácia
	5.5.3 Postup
	5.5.4 Vytlačenie vzduchu z príslušenstva na meranie pevnosti pod vysokým tlakom

	5.6 Príslušenstvo na meranie priečnej pevnosti jadra
	5.6.1 Opis
	5.6.2 Inštalácia
	5.6.3 Postup

	5.7 Príslušenstvo na meranie priečnej pevnosti škrupiny
	5.7.1 Opis
	5.7.2 Inštalácia
	5.7.3 Postup

	5.8 Príslušenstvo na meranie pevnosti škrupiny za studena
	5.8.1 Opis
	5.8.2 Inštalácia
	5.8.3 Postup

	5.9 Nástavec na meranie priečnej pevnosti kotúčových vzoriek
	5.9.1 Opis
	5.9.2 Inštalácia
	5.9.3 Postup

	5.10 Príslušenstvo na uchytenie podlhovastej vzorky pri meraní modulu pevnosti v ohybe – č. súčiastky 211219
	5.10.1 Opis
	5.10.2 Inštalácia
	5.10.3 Postup

	5.11 Chybové hlásenia

	6 Údržba a kalibrácia
	6.1 Údržba
	6.1.1 Denná údržba
	6.1.2 Týždenná údržba
	6.1.3 Mesačná údržba
	6.1.4 Dvojročná údržba (každé dva roky)

	6.2 Kalibrovanie
	6.2.1 Príslušenstvo na kalibrovanie
	6.2.2 Kalibrácia zariadenia na meranie pevnosti
	6.2.3 Regulácia rýchlosti vyvíjania sily

	6.3 Funkcie SET-UP (nastavenie) a RESET (vynulovanie)

	7 Dispozícia prístroja
	8 Zoznam súčiastok, objednanie, vrátenie
	8.1 Zoznam náhradných súčiastok
	8.2 Objednávanie náhradných súčiastok
	8.3 Pravidlá pre vrátenie tovaru

	9 Vyradenie z prevádzky

